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Firmengeschichte
1988 Gegründet als SAMSUNG HEAVY Industries Bereich Werkzeugmaschinen

1989 Technologiepartnerschaft mit OKK für vertikale und  
horizontale Bearbeitungszentren

1991 Technologiepartnerschaft mit MORI SEKI für horizontale Drehmaschinen und vertikale 
Bearbeitungszentren

1995 Umfirmierung zu SAMSUNG AEROSPACE

1996 Technologiepartnerschaft mit TOSHIBA für 5-Achs Bearbeitungszentren.

1999 Ausgliederung aus SAMSUNG AEROSPACE und Gründung  
von SMEC Co.Ltd

2003 Entwicklung der 7 Generation LCD Roboter

2005 Entwicklung der 8 Generation LCD Roboter für den lokalen  
und internationalen Markt

2007 Entwicklung von Laser für die Leiterplatinen Herstellung

2008 Entwicklung von Drehzentren mit integrierter Y-Achse

2011 Zusammenführung mit  NewGrid, Inc. (Verwaltung beider Bereiche  
Maschinen- und Telekommunikationsparte)
Entwicklung des Fräsdrehzentrums  (iMT420ST)

2012 Entwicklung eines 5-Achs Bearbeitungszentrums (FTV 630)

2013 Entwicklung von 3D Härtevefahren und eines 7-Achs Roboters
Umzug an den neuen Firmensitz in Gimhae
$50million Export Preis

2015 $70million Export Preis

2016 Fertigstellung der Firma Technopolis in Daegu

2017 Lieferung eines massiven Maschinenbettes für einer Roboter  
zur Verwendung bei der Ionenthetapie
Produktionsstart in der Fabrik in Changwon
Patentanmeldung für Doppelspindlige Bearbeitungszentren
Gründung von SMEC VINA Corp

2018 Gründung von SMEC America Co.Ltd zur Unterstützung der Händler vor Ort.

2019   Gründung der SMEC Europe GmbH , zur Unterstützung der europäischen Händler 

Samsung Machine Tools Engineering Company S M E C
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Über WSF Werkzeugmaschinen
Unsere langjährige Erfahrung in der Werkzeugmaschinenbranche und ein breites Port-
folio an qualitativ hochwertigen Maschinen machen uns zu einem zuverlässigen Produk-
tionspartner in der Metallbearbeitung!

Im Vertrieb und im Service sind wir sehr gut vernetzt als auch international aktiv.
Unser 20-köpfiges Vertriebs- und Technikerteam ist für sie national und international 
unterwegs.  

Der Showroom in unserem Hauptsitz in Neunburg v.W. und unsere weiteren Stand-
orte in Bad-Sassendorf (NRW) und in Balgheim (BW), bieten ausgezeichnete Präsen-
tationsmöglichkeiten für die Live-Vorführungen unseren Maschinen und Schulungen. 
Deutschlandweit sind wir an mehreren Vertriebs- und Servicestützpunkten vertreten. 

CNC Maschinen für die Zerspanung sind das Kernstück unserer Kompetenzen! Um 
bestmögliche Ergebnisse bei anderen Aufgaben und Problemlösungen zu erzielen, bieten 
wir außerdem ein breites Sortiment an Zubehör, Automation und Sonderlösungen.

Die stets individuelle Betreuung der Anfragen 
überzeugen unsere Kunden und machen WSF 
Werkzeugmaschinen zu dem zuverlässi-
gen Produktionspartner! Lernen Sie uns 
kennen und überzeugen Sie sich von 
unserer Kompetenz!

Unser Vertriebsgebiet erstreckt sich 
auf ganz Deutschland und 
Österreich für die Maschinen 
der Marke SMEC.

Wir freuen uns auf Ihre Aufgaben 
und verbleiben mit besten Grüßen,
Ihr WSF-Team
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Erstellen Sie Ihre Teileprogramme  
in nur wenigen Schritten

Reduzieren Sie den Zeitaufwand bei der Überführung Ihrer Zeichnungen in 
die Produktion: 
Mit dem FANUC MANUAL GUIDE i lassen sich sowohl einfache als auch 
hoch komplizierte Maschinenzyklen inklusive Dreh-, Fräs-, Bohr- und Mess-
zyklen schnell und einfach umsetzen. Dabei unterstützt die Software Sie 
durch intuitive interaktive Benutzerführung sowie spezielle Funktionen zur 
einfachen Teileprogrammierung und Simulation.

Merkmale:
•	 Bedienerfreundliche Programmierumgebung
•	 Erweiterte Zyklusbearbeitung (Drehen und Schleifen)
•	 Leistungsstarke Profilberechnung
•	 Nahtloser Umgebungswechsel 
•	 Werkzeugverwaltungsfunktion
•	 Messzyklen
•	 Restschnitt
•	 Bearbeitungssimulationen

Die benutzerfreundliche Software MANUAL GUIDE i zur Fertigungspro-
grammierung vereinfacht den Betrieb Ihrer Maschine. Die innovative Pro-
grammierung ermöglicht die Entwicklung von der Zeichnung zum Werk-
stück in kürzester Zeit. Dank MANUAL GUIDE i die CNC-Maschinen von 
FANUC schnell und einfach für Dreh-, Schleif- und Verbundbearbeitungs-
prozesse programmiert werden. 

Selbsterklärende Menüs und grafische Simulationen führen den Benutzer 
durch die Programmierung, was selbst bei komplexen Bearbeitungsvorgän-
gen zu hocheffizienten Ergebnissen führt. 

Fanuc Manual Guide i
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Siemens Sinumerik 828D

Mehr Produktivität mit SINUMERIK 828D
– Smart Operation

Robuste MultiTouch-Bedienung 
kombiniert mit SideScreen

Für Werkstatt, Lohnfertigung und Großserienfertigung sind hochproduk-
tive Automatisierungslösungen gefragt, die den Weg in die Digitalisierung 
begleiten. 

Ob Einzelteil- oder Massenfertigung, einfache oder komplexe Werkstücke – 
die SINUMERIK CNC-Lösungen bieten Werkzeugmaschinenbetreibern im-
mer die passende Lösung für ihre Anforderungen.

Durch die tägliche Nutzung von mobilen Geräten wie Smartphones, Tablets 
oder Computern haben wir eine bestimmte Art der Interaktion mit Maschi-
nen entwickelt. Werkzeugmaschinen bilden hier keine Ausnahme mehr.

•	 Der Trend zu größeren Bildschirmen eröffnet die Möglichkeit, zusätzli-
che anpassbare Fenster in das HMI einzubinden.

•	 Änderung des Bildseitenverhältnis von 4:3 in 16:9.

•	 Zugleich stehen Lösungen bereit, mit denen die Benutzeroberfläche in-
dividuell an die Anforderungen der Kunden angepasst werden kann.

•	 So kann der Maschinenbediener wesentlich mehr Informationen parallel 
betrachten.
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Unsere Dienstleistungen
•	 Mechanische Reparaturen

•	 Geometrie prüfen und anpassen

•	 Kreisformtest und Optimierung

•	 Elektrische Reparaturen

•	 Steuerungsreparaturen und Optimierung

•	 PLC Software Anpassungen und Sonderlösungen 

•	 Wartung und Inspektion

•	 Manual Guide I Schulungen in unserer WSF-Akademie

•	 Applikationstätigkeiten sowie Produktionsunterstützung 

•	 Hersteller unabhängig

•	 sofortige Hilfe bei drohendem Maschinenstillstand,  

in der Regel binnen 24 Stunden

•	 fachkundige Ansprechpartner, die technische  

Lösungen auf Augenhöhe mit Ihnen entwickeln

•	 unmittelbarer Bestellung und Lieferung  

von Ersatzteilen

Unser Service 
für Ihre CNC-Maschinen
Ihre Maschine soll produktiv blei-

ben, verantwortungsvoll kümmern 

wir uns um Ihre Maschinen, gleich, 

welcher Hersteller.

Sichern Sie sich noch heute 

Ihr Angebot!

Vom A-NTRIEB bis zur Z-ACHSE
Was macht uns aus?
Wir setzen alles daran, Ihnen im Notfall so schnell wie möglich zu helfen. 

Wenn ein Maschinenstillstand droht, sind wir schnellstmöglich zur Stelle.
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PL 1600G
Gang Typ horizontale CNC Drehmaschine

Kompaktes, effizientes und bedie-
nerfreundliches Maschinendesign 

•	 Der verbaute Linearschlitten sorgt für eine hohe Stabili-

tät während der Zerspanung.

•	 Linearführungen sorgen für hohe Eilganggeschwindig-

keiten.

•	 Die Gesamtkonstruktion der Maschine sorgt für eine 

hervorragende Schwingungsdämpfung.

PL 1600G PL 1600 / 1600M 
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  GANG TYP HORIZONTALE CNC DREHMASCHINE  LINEAR UND FLACHBAHNGEFÜHRTE HORIZONTALE CNC DREHMASCHINE  
 
 

 

Kompaktes, effizientes und bedienerfreundliches 
Maschinendesign 

PL 1600 Hohe Präzision und maximale Produktivität 

 
 
 
 
 
 
 
 

- Der verbaute Kreuzschlitten sorgt für eine hohe 
Stabilität während der Zerspanung. 

- Linearführungen sorgen für eine hohe 
Positioniergenauigkeit. 

- Die Gesamtkonstruktion der Maschine sorgt für 
eine hervorragende Schwingungsdämpfung. 

 
 
 

Das aus einem Stück gegossene 
45Grad Schrägbett sorgt für eine 
hohe Verwindungssteifigkeit, 
Vibrationsdämpfung und höchste 
Präzision.

 
 

  

Übersicht Spezifikationen   [ ] : Option 

Beschreibung 
PL 1600 PL 1600M 

A Typ B Typ A Typ B Typ 
Futter Futtergrösse Zoll 6" 8" 6" 8" 

 
Kapazität 

SchwenkØ über Bett mm 530 530 530 530 

Max. DrehØ/Drehlänge mm 290×307 290×271 250×291 250×262 

Max. milling diameter mm - - 268 268 
 
 

Spindel 

Spindel Drehzahl U/min 6,000 4,500 6,000 4,500 

Spindelnase ASA A2-5 A2-6 A2-5 A2-6 

Zugrohr InnenØ mm 52 52 52 52 

Spindel BohrungsØ mm 61 61 61 61 

Motor (Cont./Max) kW 11/15 11/15 11/15 11/15 

Wege Verfahrweg  (X/Z) mm 165/350 165/350 165/350 165/350 

      Eilgang  (X/Z) m/min 24/30 24/30 24/30 24/30 

 
Revolver 

Anzahl der Werkzeugplätze ea 12 10 12(BMT45) 12(BMT45) 

Drehwerkzeughalter Schaft Grösse mm 20 25 20 20 

BohrstangenØ mm 32 32 32 32 

Reitstock PinolenØ&Hub mm [65×80] [65×80] [65×80] [65×80] 

Zentrier Aufnahme MT [MT4] [MT4] [MT4] [MT4] 

 
Maschine 

 Grösse (Späneförderer seitlic) L×W×H mm 2,395(3,494)×1,760×2,071 2,680(3,661)×1,760×2,071 

 Grösse(Späneförderer nach Hinten) L×W×H mm 2,170×1,966(2,677)×2,071 2,385×1,966(2,677)×2,071 

Gewicht kg 2,850 2,940 3,100 3,190 

Steuerungen FANUC, SIEMENS 

 

Übersicht Spezifikationen    [ ] : Option 

Beschreibung 
PL 1600G 

A Typ B Typ 
Futter Futtergrösse Zoll 6" 8" 

 
Kapazität 

SchwenkØ über Bett mm 540 540 

Max. DrehØ/Drehlänge mm 170×300 170×270 

Max. FräsØ mm - - 
 
 

Spindel 

Spindel Drehzahl U/min 6,000 4,500 

Spindelnase ASA A2-5 A2-6 

Zugrohr InnenØ mm 52 52 

Spindel BohrungsØ mm 61 61 

Motor (Cont./Max) kW 11/15 11/15 

Wege Verfahrweg (X/Z) mm 450/300 450/270 

Eilgang  (X/Z) m/min 30/36 30/36 

 
Revolver 

Anzahl der Werkzeugplätze ea 3[6] 3[6] 

Drehwerkzeughalter Schaft Grösse mm 20 20 

BohrstangenØ mm 32 32 

Reitstock PinolenØ&Hub mm - - 

Zentrier Aufnahme MT - - 

 
Maschine 

Grösse (Späneförderer seitlich) L×W×H mm 2,475[3,486]×1,697×2,027 

Grösse(Späneförderer nach Hinten ) L×W×H mm 2,156×2,149(2,941)×2,027 

Gewicht kg 3,000 3,200 

Steuerungen FANUC, SIEMENS 

 

PL 1600G 
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  GANG TYP HORIZONTALE CNC DREHMASCHINE  LINEAR UND FLACHBAHNGEFÜHRTE HORIZONTALE CNC DREHMASCHINE  
 
 

 

Kompaktes, effizientes und bedienerfreundliches 
Maschinendesign 

PL 1600 Hohe Präzision und maximale Produktivität 

 
 
 
 
 
 
 
 

- Der verbaute Kreuzschlitten sorgt für eine hohe 
Stabilität während der Zerspanung. 

- Linearführungen sorgen für eine hohe 
Positioniergenauigkeit. 

- Die Gesamtkonstruktion der Maschine sorgt für 
eine hervorragende Schwingungsdämpfung. 

 
 
 

Das aus einem Stück gegossene 
45Grad Schrägbett sorgt für eine 
hohe Verwindungssteifigkeit, 
Vibrationsdämpfung und höchste 
Präzision.

 
 

  

Übersicht Spezifikationen   [ ] : Option 

Beschreibung 
PL 1600 PL 1600M 

A Typ B Typ A Typ B Typ 
Futter Futtergrösse Zoll 6" 8" 6" 8" 

 
Kapazität 

SchwenkØ über Bett mm 530 530 530 530 

Max. DrehØ/Drehlänge mm 290×307 290×271 250×291 250×262 

Max. milling diameter mm - - 268 268 
 
 

Spindel 

Spindel Drehzahl U/min 6,000 4,500 6,000 4,500 

Spindelnase ASA A2-5 A2-6 A2-5 A2-6 

Zugrohr InnenØ mm 52 52 52 52 

Spindel BohrungsØ mm 61 61 61 61 

Motor (Cont./Max) kW 11/15 11/15 11/15 11/15 

Wege Verfahrweg  (X/Z) mm 165/350 165/350 165/350 165/350 

      Eilgang  (X/Z) m/min 24/30 24/30 24/30 24/30 

 
Revolver 

Anzahl der Werkzeugplätze ea 12 10 12(BMT45) 12(BMT45) 

Drehwerkzeughalter Schaft Grösse mm 20 25 20 20 

BohrstangenØ mm 32 32 32 32 

Reitstock PinolenØ&Hub mm [65×80] [65×80] [65×80] [65×80] 

Zentrier Aufnahme MT [MT4] [MT4] [MT4] [MT4] 

 
Maschine 

 Grösse (Späneförderer seitlic) L×W×H mm 2,395(3,494)×1,760×2,071 2,680(3,661)×1,760×2,071 

 Grösse(Späneförderer nach Hinten) L×W×H mm 2,170×1,966(2,677)×2,071 2,385×1,966(2,677)×2,071 

Gewicht kg 2,850 2,940 3,100 3,190 

Steuerungen FANUC, SIEMENS 

 

Übersicht Spezifikationen    [ ] : Option 

Beschreibung 
PL 1600G 

A Typ B Typ 
Futter Futtergrösse Zoll 6" 8" 
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SchwenkØ über Bett mm 540 540 

Max. DrehØ/Drehlänge mm 170×300 170×270 

Max. FräsØ mm - - 
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  GANG TYP HORIZONTALE CNC DREHMASCHINE  LINEAR UND FLACHBAHNGEFÜHRTE HORIZONTALE CNC DREHMASCHINE  
 
 

 

Kompaktes, effizientes und bedienerfreundliches 
Maschinendesign 

PL 1600 Hohe Präzision und maximale Produktivität 

 
 
 
 
 
 
 
 

- Der verbaute Kreuzschlitten sorgt für eine hohe 
Stabilität während der Zerspanung. 

- Linearführungen sorgen für eine hohe 
Positioniergenauigkeit. 

- Die Gesamtkonstruktion der Maschine sorgt für 
eine hervorragende Schwingungsdämpfung. 

 
 
 

Das aus einem Stück gegossene 
45Grad Schrägbett sorgt für eine 
hohe Verwindungssteifigkeit, 
Vibrationsdämpfung und höchste 
Präzision.

 
 

  

Übersicht Spezifikationen   [ ] : Option 

Beschreibung 
PL 1600 PL 1600M 

A Typ B Typ A Typ B Typ 
Futter Futtergrösse Zoll 6" 8" 6" 8" 

 
Kapazität 

SchwenkØ über Bett mm 530 530 530 530 

Max. DrehØ/Drehlänge mm 290×307 290×271 250×291 250×262 

Max. milling diameter mm - - 268 268 
 
 

Spindel 

Spindel Drehzahl U/min 6,000 4,500 6,000 4,500 

Spindelnase ASA A2-5 A2-6 A2-5 A2-6 

Zugrohr InnenØ mm 52 52 52 52 

Spindel BohrungsØ mm 61 61 61 61 

Motor (Cont./Max) kW 11/15 11/15 11/15 11/15 
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 Grösse(Späneförderer nach Hinten) L×W×H mm 2,170×1,966(2,677)×2,071 2,385×1,966(2,677)×2,071 
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Steuerungen FANUC, SIEMENS 

 

Übersicht Spezifikationen    [ ] : Option 

Beschreibung 
PL 1600G 

A Typ B Typ 
Futter Futtergrösse Zoll 6" 8" 

 
Kapazität 

SchwenkØ über Bett mm 540 540 
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Drehwerkzeughalter Schaft Grösse mm 20 20 
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Reitstock PinolenØ&Hub mm - - 

Zentrier Aufnahme MT - - 

 
Maschine 

Grösse (Späneförderer seitlich) L×W×H mm 2,475[3,486]×1,697×2,027 

Grösse(Späneförderer nach Hinten ) L×W×H mm 2,156×2,149(2,941)×2,027 
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  GANG TYP HORIZONTALE CNC DREHMASCHINE  LINEAR UND FLACHBAHNGEFÜHRTE HORIZONTALE CNC DREHMASCHINE  
 
 

 

Kompaktes, effizientes und bedienerfreundliches 
Maschinendesign 

PL 1600 Hohe Präzision und maximale Produktivität 

 
 
 
 
 
 
 
 

- Der verbaute Kreuzschlitten sorgt für eine hohe 
Stabilität während der Zerspanung. 

- Linearführungen sorgen für eine hohe 
Positioniergenauigkeit. 

- Die Gesamtkonstruktion der Maschine sorgt für 
eine hervorragende Schwingungsdämpfung. 

 
 
 

Das aus einem Stück gegossene 
45Grad Schrägbett sorgt für eine 
hohe Verwindungssteifigkeit, 
Vibrationsdämpfung und höchste 
Präzision.

 
 

  

Übersicht Spezifikationen   [ ] : Option 

Beschreibung 
PL 1600 PL 1600M 

A Typ B Typ A Typ B Typ 
Futter Futtergrösse Zoll 6" 8" 6" 8" 

 
Kapazität 

SchwenkØ über Bett mm 530 530 530 530 

Max. DrehØ/Drehlänge mm 290×307 290×271 250×291 250×262 

Max. milling diameter mm - - 268 268 
 
 

Spindel 

Spindel Drehzahl U/min 6,000 4,500 6,000 4,500 

Spindelnase ASA A2-5 A2-6 A2-5 A2-6 

Zugrohr InnenØ mm 52 52 52 52 

Spindel BohrungsØ mm 61 61 61 61 

Motor (Cont./Max) kW 11/15 11/15 11/15 11/15 

Wege Verfahrweg  (X/Z) mm 165/350 165/350 165/350 165/350 

      Eilgang  (X/Z) m/min 24/30 24/30 24/30 24/30 

 
Revolver 

Anzahl der Werkzeugplätze ea 12 10 12(BMT45) 12(BMT45) 

Drehwerkzeughalter Schaft Grösse mm 20 25 20 20 

BohrstangenØ mm 32 32 32 32 

Reitstock PinolenØ&Hub mm [65×80] [65×80] [65×80] [65×80] 

Zentrier Aufnahme MT [MT4] [MT4] [MT4] [MT4] 

 
Maschine 

 Grösse (Späneförderer seitlic) L×W×H mm 2,395(3,494)×1,760×2,071 2,680(3,661)×1,760×2,071 

 Grösse(Späneförderer nach Hinten) L×W×H mm 2,170×1,966(2,677)×2,071 2,385×1,966(2,677)×2,071 

Gewicht kg 2,850 2,940 3,100 3,190 

Steuerungen FANUC, SIEMENS 
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Grösse (Späneförderer seitlich) L×W×H mm 2,475[3,486]×1,697×2,027 

Grösse(Späneförderer nach Hinten ) L×W×H mm 2,156×2,149(2,941)×2,027 

Gewicht kg 3,000 3,200 

Steuerungen FANUC, SIEMENS 
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Übersicht Spezifikationen
BESCHREIBUNG PL 1600G A-Typ / B-Typ
Schwing-ø über dem Bett mm 540

Max. Dreh-ø x Drehlänge mm 170 x 300 / 170×270

Futter-ø Zoll 6 / 8

Spindeldrehzahl U/Min. 6000 / 4,500

Spindelnase ASA A2-5 / A2-6

Motor (Cont./Max) kW 11/15

Verfahrweg (X/Z) mm 450/300 / 450/270

Eilgang (X/Z) m/min 30/36

Anzahl der Werkzeugplätze ea 3[6]

Drehwerkzeughalter Schaft Grösse mm 20

Bohrstangen ø mm 32

Grösse (Späneförderer seitlich)L×W×H mm 2,475[3,486]×1,697×2,027

Grösse (Späneförderer nach Hinten ) L×W×H mm 2,156×2,149(2,941)×2,027

Gewicht kg 3,000 / 3,200

Steuerungen FANUC, SIEMENS

[ ]: Option

10



PL 2000A / 2000B / 2000AM/ 2000BM

Hohe Präzision und maximale Produktivität.

Schrägbett unter 45° aus einem Stück
Guss für eine hervorragende 
Schwingungsdämpfung um 
erstklassige Oberflächen erzielen zu 
können. Auch bei höheren 
Zerspanungskräften.

5

BESCHREIBUNG               PL 2000A PL 2000B PL 2000AM                  PL 2000BM
Schwing-ø über dem Bett          mm               570                                 570                                   570                                   570
Max. Dreh-ø × Drehlänge mm           310×307                         310×271                           270×291                           270×262
Stangen ø                                                  mm                 51 67 51 67
Max. milling diameter                               mm                  - - 272 272
Futter-ø                                                      Zoll 6                                     8                                       6                                       8
Spindeldrehzahl U/Min.         6.000                              4.500                                6.000                                4.500
Spindelnase ASA              A2-5                               A2-6                                  A2-5                                  A2-6
Spindelmotor (cont./30 Min.)                   kW                11/15                               11/15                                 11/15                                 11/15
Eilgang (X/Z)                                            m/Min.          36/36 36/36 36/36 36/36
Verfahrweg (X/Z)                                     mm           175/350                          175/350                            175/350                            175/350
Werkzeugplätze St.                 12                                   10                             12 (BMT 45)                       12 (BMT 45)
Höhe der Außendrehmeißel mm         25 25                                     20                                     20
Schaftgröße für Bohrungsstange mm                 40 40                                     32                                     32
Fräsmotor (cont./30 Min.)                        kW                       - - 2,2/3,7                              2,2/3,7
Pinolenhub mm               [80]                                 [80]                                   [80]                                   [80]
Gewicht der Maschine kg               2.850                              2.940                                3.100                                 3.190
Erforderliche Standfläche (L×B)            mm       2.120×1.710×1.710
Steuerung                                                                                  Fanuc 0i-TF+ 10.4" Display mit Manual Guide i / Simens 828d 10,4" Display

Technische Daten                                                                                                                            [  ] : Option

Rollengeführte 45° Schrägbett Maschine

PL 2000
1600G

NS 2000A / 2000B / 2000AM / 2000BM
Rollengeführtes 45° Schrägbett Maschine

Hohe Präzision und  
maximale Produktivität.

•	 45° Gußschrägbett für eine hervorragende 

Schwingungsdämpfung um erstklassige 

Oberflächen erzielen zu können. Auch bei höheren 

Zerspanungskräften.

[ ]: OptionÜbersicht Spezifikationen
BESCHREIBUNG NS 2000A  NS 2000AM  NS 2000B NS 2000BM
Schwing-ø über dem Bett mm  570   570 570 570

Max. Dreh-ø x Drehlänge mm 310×307 310×271 270×291 270×262

Stangen ø mm 51 67 51 67

Max. milling diameter mm - - 272 272

Futter-ø Zoll 6 8 6 8

Spindeldrehzahl U/Min.   6.000 4.500 6.000 4.500

Spindelnase ASA  A2-5 A2-6 A2-5 A2-6

Spindelmotor (cont./30 Min.) kW  11/15 11/15 11/15 11/15

Eilgang (X/Z)  m/Min.   36/36 36/36 36/36 36/36

Verfahrweg (X/Z) mm 175/350 175/350 175/350 175/350

Werkzeugplätze St. 12 10 12 (BMT 45) 12 (BMT 45)

Höhe der Außendrehmeißel mm 25 25 20 20

Schaftgröße für Bohrungsstange mm 40 40 32 32

Fräsmotor (cont./30 Min.)  kW - - 2,2/3,7 2,2/3,7

Pinolenhub mm [80] [80] [80] [80]

Gewicht der Maschine Kg 2.850 2.940 3.100 3.190

Erforderliche Standfläche (L×B)  mm 2.120×1.710×1.710

Steuerungen FANUC, SIEMENS

11



NS 2100SY Series 2 3Machine Tools

Category NS 2100AY ― ASY NS 2100BY ― BSY 

Swing over bed mm 820 820

Max turning length mm 520 490

Chuck size (Main/Sub) inch 6"  ―  6"/5" 8"  ―  8"/5"

Spindle bore mm 61 76

Main spindle speed rpm 6,000  ―  6,000 4,500  ―  4,500

Sub spindle speed rpm     -      ―  6,000     -      ―  6,000

Main spindle motor (Cont / Max) kW 11/18.5 11/18.5

Sub spindle motor (Cont / Max) kW      -      ―  7.5/11      -      ―  7.5/11

Travels (X / Y / Z / ZB) mm 205/110(±55)/590/590 205/110(±55)/590/590

No of tool positions EA 12[24](BMT55) 12[24](BMT55)

 NS 2100AY/ASY/BY/BSY
High speed, high productivity Roller Type LM Guide Y-axis Turning Center 

- High rigidity bed and Roller Type LM Guides for all feed axes

- Super stable low-center of gravity 30o slant bed with maximized work area

- Significantly reduced non-cutting time for high efficiency machining

-  High rigidity torque tubed and ribbed bed design to dampen vibration to allow high 

precision machining

- Symmetrically designed spindle to minimize thermal growth

NS 2100SY Series

Enhanced Productivity with
Minimizing Non-cutting Time

·  Roller-type LM guides on all axes for superb traverse 

speeds (30~40% more rigid than Ball-type LM)

· Wider guideway span improving stability

High rigidity, fast response
sub spindle and servo tailstock

· Servo tailstock or built-in type sub-spindle available

· Spindle oil cooling standard for sub-spindle

· NC controlled servo-tailstock allows for high speed, high precision machining

Wedge type Y-axis with
Superb Cutting Performance

· Side milling, off-center drilling

· Wider off-center work range

· Complex shape machining with a single setup

User-centric options
and convenience features

· 15" large-screen LCD standard

· SMEC HMI and Manual Guide i standard

NS 2100SY Series 2 3Machine Tools

Category NS 2100AY ― ASY NS 2100BY ― BSY 

Swing over bed mm 820 820

Max turning length mm 520 490

Chuck size (Main/Sub) inch 6"  ―  6"/5" 8"  ―  8"/5"

Spindle bore mm 61 76

Main spindle speed rpm 6,000  ―  6,000 4,500  ―  4,500

Sub spindle speed rpm     -      ―  6,000     -      ―  6,000

Main spindle motor (Cont / Max) kW 11/18.5 11/18.5

Sub spindle motor (Cont / Max) kW      -      ―  7.5/11      -      ―  7.5/11

Travels (X / Y / Z / ZB) mm 205/110(±55)/590/590 205/110(±55)/590/590

No of tool positions EA 12[24](BMT55) 12[24](BMT55)

 NS 2100AY/ASY/BY/BSY
High speed, high productivity Roller Type LM Guide Y-axis Turning Center 

- High rigidity bed and Roller Type LM Guides for all feed axes

- Super stable low-center of gravity 30o slant bed with maximized work area

- Significantly reduced non-cutting time for high efficiency machining

-  High rigidity torque tubed and ribbed bed design to dampen vibration to allow high 

precision machining

- Symmetrically designed spindle to minimize thermal growth

NS 2100SY Series

Enhanced Productivity with
Minimizing Non-cutting Time

·  Roller-type LM guides on all axes for superb traverse 

speeds (30~40% more rigid than Ball-type LM)

· Wider guideway span improving stability

High rigidity, fast response
sub spindle and servo tailstock

· Servo tailstock or built-in type sub-spindle available

· Spindle oil cooling standard for sub-spindle

· NC controlled servo-tailstock allows for high speed, high precision machining

Wedge type Y-axis with
Superb Cutting Performance

· Side milling, off-center drilling

· Wider off-center work range

· Complex shape machining with a single setup

User-centric options
and convenience features

· 15" large-screen LCD standard

· SMEC HMI and Manual Guide i standard

NS 2100SY Serie
NS 2100AY / ASY / BY / BSY

Drehmaschine mit hoher Geschwindig-
keit und hoher Produktivität

•	 Hochsteifes Bett und Rollen Linearführungen für alle 

Achsen

•	 Super stabiler niedriger Schwerpunkt 30o Schrägbett 

mit maximiertem Arbeitsbereich

•	 Deutlich reduzierte Nebenzeiten für hocheffiziente Be-

arbeitung

•	 Hochsteifes, geripptes Maschinenbett zur Dämpfung 

von Vibrationen, für hohe Präzisionsbearbeitung

•	 eine symetrisch ausgelegte Spindel vermindert das 

thermische Wachstum

[ ]: OptionÜbersicht Spezifikationen
BESCHREIBUNG NS 2100AY | ASY NS 2100BY | BSY 
Schwing-ø über dem Bett mm 820  820 

Max. Dreh-ø x Drehlänge mm 520 490

Futtergröße inch 6"  ―  6"/[5"] 8"  ―  8"/[5"]

Spindelbohrung mm 61 76

Hauptspindeldrehzahl rpm 6.000  |  6.000 4.500  |  4.500

Drehzahl unter Spindeldrehzahl rpm - | 6.000 -  | 6,000

Hauptspindelmotor kW  11/18.5 11/18.5

Subspindelmotor kW  -  | 7.5/11 - | 7.5/11

Verfahrwege mm 205/110(±55)/590/590 205/110(±55)/590/590

Anzahl der Werkzeugpositionen EA 12[24](BMT55) 12[24](BMT55)
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Accessories[Optional]

NS 2100SY Series 8 9Machine Tools

Turret

NS 2100SY Series
HORIZONTAL TURNING CENTER

Spindle chiller 

For long-term high-speed continuous 

operation, a spindle oil chiller may 

be installed to circulate chilled oil 

around the spindle bearings to prevent 

thermal growth in the spindle and 

ensure high precision machining.

Air blow

Used to automatically remove chips from the chuck after machining 

and used for safe loading of the chuck in an automated line.

Autodoor

Used to quickly open/close the operator door via program to increase 

productivity in an automation line.

Chip conveyor

Used to discharge chips created during machining

Turret indexing time : 0.15sec

No. of tool positions : 

12 (□20×20, Ø32)

BMT milling turret 

This 12 station (BMT45) turret with the largest in class curvic 

coupling and power hydraulic clamping force is capable of 

accepting a rotary tool in every tool position and allows a variety of 

machining operations with a single set-up

The best in class BMT45 tool holders ensures high rigidity, high 

precision machining and with non-stop turret indexing in either 

direction minimizes the turret index time down to 0.15 seconds 

per station.

Tank capacity :  250ℓ

Coolant pump (STD) :   4.5bar(1.1kW)
Coolant pump (OPT) : 

7, 10, 14.5, 20bar-60Hz
(Submerged)

30~70bar-60Hz
(Independent)

Coolant System

Part catcher & conveyor

Used to receive the completed 

part and discharge them into 

a container attached to the 

exterior of the machine.

Tool presetter

Used for setting of tools and for quick and accurate tool length 

compensation for worn tools.

NS 2100SY Series 6 7

NS 2100SY Series
HORIZONTAL TURNING CENTER

Model Unit Working bar dia Max turning dia Max turning length

NS 2100AY/ASY mm Ø51 Ø378 521

NS 2100BY/BSY mm Ø67 Ø378 489

Model
Main chuck 

size
Travel (mm) Rapid traverse (m/min)

X-axis Y-axis Z-axis ZB-axis X-axis Y-axis Z-axis ZB-axis

NS 2100AY/ASY 6" 205 110(±55) 590 590 30 10 36 36

NS 2100BY/BSY 8" 205 110(±55) 590 590 30 10 36 36

Category Unit NS 2100AY/ASY NS 2100BY/BSY

Spindle bore mm Ø61 Ø76

Working bar dia mm Ø51 Ø67

Spindle nose ASA A2-5 A2-6

Bearing I.D. [FRONT] mm Ø90 Ø110

Providing a large work envelope, 

ensuring cost effective productivity

Roller type LM Guides used for all feed axes 

supports heavy duty cutting and the excellent  

rigidity provides superior productivity

The high power motor allows both 

high precision and high torque 

machining, improving operator 

productivity.

NS 2100AY/ASY

Max turning dia/length

Ø378/521mm

NS 2100BY/BSY

Max turning dia/length

Ø378/489mm

NS 2100ASY

Max spindle speed : 6,000rpm

Power (cont/max)

11/18.5kW

Torque (cont/max)

70/157.3N.m

NS 2100BSY

Max spindle speed : 4,500rpm

Power (cont/max)

11/18.5kW

Torque (cont/max)

93.4/209.8N.m

NS 2100ASY/BSY_Sub Spindle

Max spindle speed : 6,000rpm

Power (cont/max)

7.5/11kW

Torque (cont/max)

23.9/40.4N.m

Machine Tools

Machine Design Spindle

Work Range

The high precision Double Row of Cylindrical Roller 

Bearings and Angular Ball Bearings on the front end 

of the spindle and the Double Row of Cylindrical 

Roller Bearings on the back end of the spindle ensure 

high precision, high speed machining performance

Max turning diaMax turning dia

Max turning length

Working bar diaSpindle bore Bearing I.D.

Y-axis

Z-axis
X-axis

ZB-axis
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30  ̊slant bed provides excellent

stability during heavy duty cutting 

 The 30  ̊slant bed with high-torque tubing and 

ribbed structure provide superb rigidity against 

twisting and bending, dampening vibration 

during heavy duty cutting for high precision 

machining

The use of a slant bed allows for easier access 

to the workpiece and excellent chip discharge

30°30°

Main Spindle

Sub Spindle

NS 2100SY Series 2 3Machine Tools

Category NS 2100AY ― ASY NS 2100BY ― BSY 

Swing over bed mm 820 820

Max turning length mm 520 490

Chuck size (Main/Sub) inch 6"  ―  6"/5" 8"  ―  8"/5"

Spindle bore mm 61 76

Main spindle speed rpm 6,000  ―  6,000 4,500  ―  4,500

Sub spindle speed rpm     -      ―  6,000     -      ―  6,000

Main spindle motor (Cont / Max) kW 11/18.5 11/18.5

Sub spindle motor (Cont / Max) kW      -      ―  7.5/11      -      ―  7.5/11

Travels (X / Y / Z / ZB) mm 205/110(±55)/590/590 205/110(±55)/590/590

No of tool positions EA 12[24](BMT55) 12[24](BMT55)

 NS 2100AY/ASY/BY/BSY
High speed, high productivity Roller Type LM Guide Y-axis Turning Center 

- High rigidity bed and Roller Type LM Guides for all feed axes

- Super stable low-center of gravity 30o slant bed with maximized work area

- Significantly reduced non-cutting time for high efficiency machining

-  High rigidity torque tubed and ribbed bed design to dampen vibration to allow high 

precision machining

- Symmetrically designed spindle to minimize thermal growth

NS 2100SY Series

Enhanced Productivity with
Minimizing Non-cutting Time

·  Roller-type LM guides on all axes for superb traverse 

speeds (30~40% more rigid than Ball-type LM)

· Wider guideway span improving stability

High rigidity, fast response
sub spindle and servo tailstock

· Servo tailstock or built-in type sub-spindle available

· Spindle oil cooling standard for sub-spindle

· NC controlled servo-tailstock allows for high speed, high precision machining

Wedge type Y-axis with
Superb Cutting Performance

· Side milling, off-center drilling

· Wider off-center work range

· Complex shape machining with a single setup

User-centric options
and convenience features

· 15" large-screen LCD standard

· SMEC HMI and Manual Guide i standard

Accessories[Optional]

NS 2100SY Series 8 9Machine Tools

Turret

NS 2100SY Series
HORIZONTAL TURNING CENTER

Spindle chiller 

For long-term high-speed continuous 

operation, a spindle oil chiller may 

be installed to circulate chilled oil 

around the spindle bearings to prevent 

thermal growth in the spindle and 

ensure high precision machining.

Air blow

Used to automatically remove chips from the chuck after machining 

and used for safe loading of the chuck in an automated line.

Autodoor

Used to quickly open/close the operator door via program to increase 

productivity in an automation line.

Chip conveyor

Used to discharge chips created during machining

Turret indexing time : 0.15sec

No. of tool positions : 

12 (□20×20, Ø32)

BMT milling turret 

This 12 station (BMT45) turret with the largest in class curvic 

coupling and power hydraulic clamping force is capable of 

accepting a rotary tool in every tool position and allows a variety of 

machining operations with a single set-up

The best in class BMT45 tool holders ensures high rigidity, high 

precision machining and with non-stop turret indexing in either 

direction minimizes the turret index time down to 0.15 seconds 

per station.

Tank capacity :  250ℓ

Coolant pump (STD) :   4.5bar(1.1kW)
Coolant pump (OPT) : 

7, 10, 14.5, 20bar-60Hz
(Submerged)

30~70bar-60Hz
(Independent)

Coolant System

Part catcher & conveyor

Used to receive the completed 

part and discharge them into 

a container attached to the 

exterior of the machine.

Tool presetter

Used for setting of tools and for quick and accurate tool length 

compensation for worn tools.



SL 2000A / 2000B / 2000AM / 2000BM
Flachgeführte 45 Schrägbett Maschine

[ ]: Option

13

Die stärksten der kleinen 
Baureihe von SMEC

•	 45 Schrägbett. Geeignet für die Schwerzer-

spanung.

•	 Servo gesteuerter Revolver für niedrige 

Nebenzeiten und hohe Positioniergenauigkeit.

•	 Dank niedrigem Schwerpunkt ist eine verringte 

Vibration gewährleistet.

Übersicht Spezifikationen
BESCHREIBUNG SL 2000A  SL 2000AM  SL 2000B SL 2000BM
Schwing-ø über dem Bett  mm  570   570 570 570

Max. Dreh-ø x Drehlänge mm  360 x 540     360 x 520     360 x 540     360 x 520    

Stangen ø  mm  52    52  68 68

Futter-ø  Zoll  6  6 8 8

Spindeldrehzahl U/Min.    6.000    6.000  4.500  4.500 

Spindelnase ASA   A2-5     A2-5   A2-6   A2-6  

Spindelmotor (cont./30 Min.)  kW   15/18,5     15/18,5   15/18,5   15/18,5  

Eilgang (X/Z)   m/Min.   24/30   24/30   24/30  24/30  

Verfahrweg (X/Z)  mm  210/560      215/560   210/560    215/560  

Werkzeugplätze St.  12     12/BMT55   12   12/BMT55  

Höhe der Außendrehmeißel mm  25   25 25  25 

Schaftgröße für Bohrungsstange mm  40  40 40 40

Pinolenhub mm  80  80 80 80

Gewicht der Maschine kg  3.700    3.800  3.900  4.000 

Aufstellfläche ohne Späfö. (L x B)  mm 
 2.643 (3.713) x 

1.560    
 2.643 (3.713) x 

1.560  
2.643 (3.713) x 

1.560  
 2.643 (3.713) x 

1.560

Steuerungen FANUC, SIEMENS



SL 2000 SY/Y Serie
Flachgeführte 30 Grad Schrägbettmaschine mit Y-Achse – 

Gegenspindel oder Servo-Reitstock

•	 Revolver mit BMT Aufnahme

•	 Dreh und Winkelsynchrone Übergabe zwischen 

Haupt- und Gegenspindel

•	 Koplettbearbeitung durch Rückseitenbearbei-

tung bei Einhaltung höchster Form- und Lage-

toleranzen	

Übersicht Spezifikationen
BESCHREIBUNG SL 2000AY SL 2000ASY SL 2000BY SL 2000BSY
Schwing-ø über dem Bett mm 650 650 650 650

Max. Dreh-ø x Drehlänge mm 395x490 395x450 395x490 395x450

Stangen ø (Haupt/Gegen) mm 52/- 52/36 68/- 68/36

Futter-ø(Haupt/Gegen) Zoll  6/- 6/6 8/- 8/6

Spindeldrehzahl U/Min.  6.000/- 6.000/6.000 4.500/- 4.500/6.000

Hauptspindelmotor (cont./Max.) kW  11/18,5 11/18,5 11/18,5 11/18,5

Gegenspindelmotor (cont./Max.) kW  - 5,5/7,5 - 5,5/7,5

Verfahrweg (X/Y/Z/B) mm  235/105/580/580 235/105/580/580 235/105/580/580 235/105/580/580

Werkzeugplätze St. 24 BMT55 24 BMT55 24 BMT55 24 BMT55

Höhe der Außendrehmeißel mm  25x25 25x25 25x25 25x25

Schaftgröße für Bohrungsstange mm 40 40 40 40

Gewicht der Maschine kg 3.850 4.150 3.900 4.200

Aufstellfläche ohne Späfö. (LxB) mm 2.790x1.752 2.790x1.752 2.790x1.752 2.790x1.752

Steuerungen FANUC, SIEMENS

[ ]: Option

14
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Übersicht Spezifikationen
BESCHREIBUNG SL 2000 T2Y2
Schwing-ø über dem Bett                  mm 830

Max. Dreh-ø x Drehlänge (Oberer Revolver/Unterer Revolver)   mm 230x662/230x662

Futter-ø (Linke Spindel/Rechte Spindel) Zoll 8/8

Spindeldrehzahl (Linke Spindel/Rechte Spindel) U/Min. 5.000/5.000

Spindelnase (Linke Spindel/Rechte Spindel) ASA A2-6/A2-6

Spindelmotor (cont./30 Min.)                    kW 18,5/22

Stangen Ø (linke Spindel/Rechte Spindel)                               mm 68/68

Eilgang (X1/Z1/Y1/X2/Z2/Y2/W/X3) m/Min 24/40/10/24/40/10/40/24

Verfahrwege (X1/Z1/Y1/W)                                mm 217,5/710/105/720

Verfahrwege (X2/Z2/Y2/X3)                 mm 167,5/710/105/120

Werkzeugplätte (Oberer Revolver/Unterer Revolver) Stk. 12(24)/12(24) BMT-65

AD Größe des Werkzeugschafts mm 25

Schaftgröße für Bohrungsstange mm 40

Gewicht der Maschine kg 8.800

Aufstellfläche ohne Späfö. (LxB) mm 4.250(5.100)x2.180

Steuerungen FANUC, SIEMENS

[ ]: Option

Hochpräzises 10-Achsen Drehzent-
rum für höchste Produktivität

•	 2 Gleichwertige Spindeln.

•	 Y-Achsen an jedem Revolver

•	 Komplettes fertigen der Bauteile

•	 Komplettfertigung der Werkstücke

•	 Bis zu 32 Werkzeuge pro Revolver

•	 Diverse Automationsschnittstellen vorhanden	

SL 2000 T2Y2
Hochproduktives Mehrachsen Drehzentrum
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SL 2500 Serie
Horizontales Drehzentrum

Stabile Konstruktion für 
maximale Produktivität.

•	 Die im Revolver verbaute Hirth-Verzahnung erleichtert das wie-

der herstellen der Geometrie des Revolvers nach einer Kollision.

•	 Das aus einem Stück gegossene 45 Grad Schrägbett sorgt für 

eine hohe Steifigkeit, Schwingungsdämpfung und einer hohen 

Präzision bei hohen Schnittkräften.

•	 Die breiten Flachführungen sorgen für höchste Stabilität unter 

hoher Last.

Übersicht Spezifikationen

BESCHREIBUNG SL 2500A 
(AX/AL)

SL 2500AM 
(AXM/ALM)

SL 2500B 
(BX/BL)

SL2500BM 
(BXM/BLM)

Schwing-ø über dem Bett mm 650 650 650 650

Max. Dreh-ø x Drehlänge mm 430 x 570(850/1.070) 405 x 504(784/1.004)  430 x 554(834/1.054)   405 x 497(767/997)

Stangen ø mm 68 68 77 77

Futter-ø Zoll 8 8 10 10

Spindeldrehzahl U/Min.  4.500 4.500 3.500 3.500

Spindelnase ASA    A2-6  A2-6  A2-8  A2-8

Spindelmotor (cont./30 Min.) kW    15/18,5  15/18,5  15/18,5 [18,5/26]  15/18,5 [18,5/26]

Eilgang (X/Z) m/Min.   24/30  24/30  24/30  24/30

Verfahrweg (X/Z) mm  
245/600 

(880/1.100)  
 245/540 

(820/1.040)  
245/600 

(880/1.100)  
 245/540 

(820/1.040)

Werkzeugplätze St.  12 12/BMT65  12 12/BMT65

Höhe der Außendrehmeißel mm  25 25 25 25

Schaftgröße für Bohrungsstange mm  50 50 50 50

Pinolenhub mm  80(100)  100 80(100)  100

Gewicht der Maschine kg  
5.100 

(5.700/6.300)  
5.200 

(5.800/6.400)  
5.100 

(5.700/6.300)  
 5.200 

(5.800/6.400)

Aufstellfläche ohne Späfö. (L x B) mm  
A&B/M: 3.125 
(4.230) x 1.610  

AX&BX/M: 3.430 
(4.535) x 1.610  

AL&BL/M: 3.780 
(4.885) x 1.610

AL&BL/M: 3.780 
(4.885) x 1.610

Steuerungen FANUC, SIEMENS

[ ]: Option
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SL 2500 Serie
Horizontales Drehzentrum

SL 2500 SY/Y Serie
Flachgeführte 30 Grad Schrägbettmaschine mit Y-Achse – 

Gegenspindel oder Servo-Reitstock

•	 Revolver mit BMT Aufnahme

•	 Drehzahl und winkelsynchrone Übergabe der 

Werkstücke unter Einhaltung der Form und 

Lagetoleranzen		

•	 2 Koplettbearbeitung durch 

Rückseitenbearbeitung

Übersicht Spezifikationen

BESCHREIBUNG SL 2500 
AY

SL 2500 
ASY/ALSY

SL 2500 
BY

SL 2500 
BSY/BLSY

Schwing-ø über dem Bett  mm 650 650 650 650

Max. Dreh-ø x Drehlänge mm 360 x 490 360 x 490 / 1.284 360 x 476 360x520/1.271

Stangen ø (Haupt/Gegen) mm 68/- 68/36 77/- 77/52

Futter-ø (Haupt/Gegen)  Zoll 8/- 8/6 10/- 10/8

Spindeldrehzahl 
(Haupt/Gegen[Opt.])  

U/Min. 4.500/- 4.500/6.000 3.500/- 3.500/4.500

Hauptspindelmotor (cont./30 Min.)  kW 11/15 11/15 18,5/26 18,5/26

Gegenspindelmotor 
(cont./30 Min.) [Opt.]   

kW - 5,5/7,5 - 11/15

Verfahrweg (X/Z/Y/B)  mm 235 / 580 / 100 / 580
235 / 580 / 1.375 / 
100 / 580 / 1.388

235 / 580 / 100 / 
565

235 / 580 / 1.375 / 
100 / 565 / 1.346

Werkzeugplätze St. 24(BMT65) 24(BMT65) 24(BMT65) 24(BMT65)

Höhe der Außendrehmeißel mm 25x25 25x25 25x25 25x25

Schaftgröße für Bohrungsstange mm 50 50 50 50

Gewicht der Maschine kg 5.600 5.800 5.800/7.500 6.000/7.600

Aufstellfläche ohne Späfö. (LxB) mm 3.643 (4.667) x 1.930
3.643 (4.667) / 4.123 

(5.559) x 2.030
3.643 (4.667) x 

1.930
3.643 (4.667) / 4.123 

(5.559) x 2.030

Steuerungen FANUC, SIEMENS

[ ]: Option



SL 3000 Serie
Horizontales Drehzentrum

Stabile Konstruktion für 
maximale Produktivität

•	 Die im Revolver verbaute Hirth-Verzahnung 

erleichtert das wieder herstellen der Geometrie 

des Revolvers nach einer Kollision.

•	 Das aus einem Stück gegossene 45Grad Schräg-

bett, sorgt für eine hohe Steifigkeit, Schwin-

gungsdämpfung und einer hohen Präzision bei 

hohen Schnittkräften.

Übersicht Spezifikationen

BESCHREIBUNG SL3000A 
(AX/AL)

SL 3000AM 
(AXM/ALM)

SL3000B 
(BX/BL)

SL 3000BM 
(BXM/BLM)

Schwing-ø über dem Bett mm 650 650 650 650

Max. Dreh-ø x Drehlänge mm 430 x 554(834/1.054) 405 x 497(767/997)  430 x 528(808/1.028)  405 x 456(736/956)

Max. Fräs ø mm - 433 - 433

Futter-ø Zoll 10 10 12 12

Spindeldrehzahl U/Min. 3.500 3.500 3.000 3.000

Spindelnase ASA A2-8 A2-8  A2-8  A2-8

Motor (Cont./Max) kW 18.5/26 18.5/26  18.5/26 18.5/26

Verfahrwege (X/Z) mm 245/600(880/1,100) 245/540(820/1,040)  245/600(880/1,100) 245/540(820/1,040)

Eilgang (X/Z) m/min 24/30 24/30 24/30 24/30

Anzahl der Werkzeug-
plätze

ea 12 12[24] (BMT65) 12 12[24] (BMT65)

PinolenØ&Hub mm 110/100 110/100  110/100 110/100

Grösse (Späneförderer 
seitlich) L×W×H

mm
3,125(4,230)/3,430(4,535)/3,630(4,685)×1,610×1,937

Grösse (Späneförderer 
nach Hinten) L×W×H

mm
3,125×1,990(2,530)×1,937

Gewicht kg 5.200  
(5.800/6.400)

5.200  
(5.800/6.400)

5.200  
(5.800/6.400)

5.200  
(5.800/6.500)

Steuerungen FANUC, SIEMENS

[ ]: Option
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SL 3000 Serie
Horizontales Drehzentrum

SL 3500 Serie
Horizontales Drehzentrum

Das spezielle Design sorgt für 
höchste Präzision.

•	 Das mehrfach gerippte Bett sorgt für 

eine hohe Verwindungssteifigkeit und 

minimalen Wärmegang.

•	 Das von der Hauptspindel separat 

eingebaute Getriebe sorgt für eine 

optimale Vibrationsdämpfung.

Übersicht Spezifikationen [ ]: Option

BESCHREIBUNG SL3500A 
(AX/AL)

SL 3500AM (AXM/
ALM)

SL3500B 
(BX/BL)

SL 3500BM 
(BXM/BLM)

Schwing-ø über dem Bett mm 680 680 680 680

Max. Dreh-ø x Drehlänge mm 500×780(1,530) 500×750(1,500) 500×780(1,530)  500×50(1,500)

Max. Fräs ø mm - 526 - 526

Futter-ø Zoll 12 12 15 15

Spindeldrehzahl U/Min. 2,500 2,000 2,500 2,000

Spindelnase ASA A2-11 A2-11  A2-11 A2-11

Spindel Bohrungs Ø mm 115 115 132 132

Motor (Cont./Max) kW 18.5/26 18.5/26  18.5/26 18.5/26

Verfahrwege (X/Z) mm 280/855(1,605) 280/855(1,605) 280/855(1,605) 280/855(1,605)

Eilgang (X/Z) m/min 12/15 20/24 12/15 20/24

Anzahl der Werkzeug-
plätze

ea 10[12] 12[24] (BMT65) 10[12] 12[24] (BMT65)

Drehwerkzeughalter 
Schaft Grösse

mm 25 25 25 25

Grösse (Späneförderer 
seitlich) L×W×H

mm
3,885(4,736)/5,079(5,926)×1,897/1,885×2,130

Gewicht kg 8,300(9,300) 8,300(9,300) 8,300(9,300) 8,300(9,300)

Steuerungen FANUC, SIEMENS

19



SL 3500Y Serie
Flachgeführte 45 Grad Schrägbettmaschine mit Y-Achse

Hochpräzise Drehzentren für Schwer-
zerspanungen, verbunden mit den mo-
dernsten technologischen Funktionen 
von SMEC.

•	 Durch die Rippenkonstruktion am Spindelstock ist eine 

extrem gute Wärmeabfuhr gewährleistet. Thermische 

negative Eigenschaften werden dadurch bestens kom-

pensiert.

Übersicht Spezifikationen [ ]: Option

BESCHREIBUNG SL 3500AY/BY SL 3500AXY/BXY SL 3500ALY/BLY
Schwing-ø über dem Bett mm 850 850 850

Max. Dreh-ø x Drehlänge mm 430x780 430x1530 430x2125

Stangen-ø mm 103 / 117,5 103 / 117,5 103 / 117,5

Futter-ø Zoll 12 / 15 12 / 15 12 / 15

Spindeldrehzahl U/Min. 2.500 / 2.000 2.500 / 2.000 2.500 / 2.000

Spindelnase ASA A2-11 A2-11 A2-11 

Spindelmotor (const. /30Min.) kW 18,5/26 18,5/26 18,5/26

Eilgang (X/Y/Z) m/Min. 30/10/30 30/10/30 30/10/30

Verfahrweg (X/Y/Z) mm 280/130/830 280/130/1605 280/130/2200

Werkzeugplätze St. 12(BMT24) 12(BMT24) 12(BMT24)

Höhe der Außendrehmeißel mm 25x25 25x25 25x25

Schaft-Ø für  Bohrstange mm 50 50 50

Drehzahl angetriebene Werkzeuge U/Min. 4500 4500 4500

Gewicht der Maschine kg 7.000 8.700 10.500

Aufstellfläche ohne Späfö.  (LxWxH) mm 3.900x2.000x2.300 4.700x2.085x2.300 5.450x2.165x2.300

Steuerungen FANUC, SIEMENS
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SL 3500Y Serie
Flachgeführte 45 Grad Schrägbettmaschine mit Y-Achse

SL 4500 Series
BOX GUIDE HORIZONTAL TURNING CENTER

SL 5500Series
BOX GUIDE HORIZONTAL TURNING CENTER

10

Großes Drehzentrum mit komfortabler Bedienung und höchster Präzision.

- Externes Getriebe: sorgt für
optimale Vibrationsdämpfung
und eine hohe Präzision bei der
Hochleistungszerspanung.

- Der mit einem Lüfter gekühlte
Hauptspindelmotor sorgt für
eine optimale Kühlung und trägt
zur Minimierung des
Wärmegangs bei.

Großes Drehzentrum mit hoher Produktivität und Präzision.

                                                                                                                
- Externes Getriebe: sorgt für optimale
Vibrationsdämpfung und eine hohe Präzision bei
der Hochleistungszerspanung.

- Der mit einem Lüfter gekühlte Hauptspindelmotor
sorgt für eine optimale Kühlung und trägt zur
Minimierung des Wärmegangs bei.

-                                

Übersicht Spezifikationen [ ] : Option

Beschreibung
SL 5500 SL 5500M

A type B type C type A type B type C type
Fu�er Fu�ergrösse Zoll 21" 24" 32" 21" 24" 32"

Kapazität
SchwenkØ über Be� mm 900 900 900 900 900 900

Max. DrehØ/Drehlänge mm 690×1,097 690×1,097 690×1,097 690×1,079 690×1,079 690×1,079

Max. FräsØ mm - - - 793 793 793

Spindel

Spindel Drehzahl U/min 1,500 1,200 1,000 1,500 1,200 1,000

Spindelnase ASA A2-15 A2-15 A2-20 A2-15 A2-15 A2-20

Zugrohr InnnenØ mm 166.5 166.5 232 117.5 140 166.5

Spindel BohrungsØ mm 181 181 275 181 181 275

Motor (Cont./Max) kW 30/45[37/55] 30/45[37/55] 37/55 30/45[37/55] 30/45[37/55] 37/55

Wege Verfahrweg  (X/Z) mm 370/1,130 370/1,130 370/1,130 370/1,130 370/1,130 370/1,130

Eilgang  (X/Z) m/min 20/20 20/20 20/20 20/20 20/20 20/20

Revolver
Anzahl der Werkzeugplätze ea 12 12 12 12(BMT75) 12(BMT75) 12(BMT75)

Drehwerkzeughalter Scha� Grösse mm 32 32 32 32 32 32

BohrstangenØ mm 80 80 80 60 60 60

Reitstock PinolenØ&Hub mm 160×150 160×150 160×150 160×150 160×150 160×150

Zentrier Aufnahme MT MT5(Built-in) MT5(Built-in) MT5(Built-in) MT5(Built-in) MT5(Built-in) MT5(Built-in)

Maschine
Grösse(Späneförderer seitlich)L×W×H mm 5,159(6,040)×2,173×2,344 5,159(6,040)×2,173×2,344

Grösse (Späneförderer nach Hinten) L×W×H mm - -
Gewicht kg 15,000 15,000 15,500 15,500 15,500 16,000

Steuerungen FANUC, SIEMENS

Übersicht Spezifikationen [ ] : Option

Beschreibung
SL 4500(X/L) SL 4500M(XM/LM)

A Typ B Typ C Typ A Typ B Typ C Typ
Fu�er Fu�ergrösse Zoll 18[15]" 21" 24" 18[15]" 21" 24"

Kapazität
SchwenkØ über Be� mm 775 775 775 775 775 775

Max. DrehØ/Drehlänge mm 690×1,250(2,255/3,055) 620×1,213(2,255/3,055)

Max. FräsØ mm - - - 712 712 712

Spindel

Spindel Drehzahl U/min 1,800[2,000] 1,500 1,200 1,800[2,000] 1,500 1,200

Spindelnase ASA A2-11 A2-15 A2-15 A2-11 A2-15 A2-15

Zugrohr InnenØ mm 117.5 140 166.5 117.5 140 166.5

Spindel BohrungsØ mm 132 181 181 132 181 181

Motor (Cont./Max) kW 30/45 30/45 30/45 30/45 30/45 30/45

Wege Verfahrweg  (X/Z) mm 350/1,325(2,330/3,130) 350/1,325(2,330/3,130)

Eilgang  (X/Z) m/min 20/20(18/10) 20/20(18/10) 20/20(18/10) 20/20(18/10) 20/20(18/10) 20/20(18/10)

Revolver
Anzahl der Werkzeugplätze ea 12 12 12 12(BMT75) 12(BMT75) 12(BMT75)

Drehwerkzeughalter Scha� Grösse mm 32 32 32 32 32 32

BohrstangenØ mm 60 60 60 60 60 60

Reitstock PinolenØ&Hub mm 160×150 160×150 160×150 160×150 160×150 160×150

Zentrier Aufnahme MT MT5(Built-in) MT5(Built-in) MT5(Built-in) MT5(Built-in) MT5(Built-in) MT5(Built-in)

Maschine
Grösse(Späneförderer seitlich)L×W×H mm 4,649(5,846)/5,570(6,530)/6,350(7,310)×2,230/2,153/2,290×2,320/2,359/2,329

Grösse (Späneförderer nach Hinten) L×W×H mm - -

Gewicht kg 10,000(13,000/20,000) 10,500(13,000/20,000)
Steuerungen FANUC, SIEMENS
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Großes Drehzentrum mit komfortabler Bedienung und höchster Präzision.

- Externes Getriebe: sorgt für
optimale Vibrationsdämpfung
und eine hohe Präzision bei der
Hochleistungszerspanung.

- Der mit einem Lüfter gekühlte
Hauptspindelmotor sorgt für
eine optimale Kühlung und trägt
zur Minimierung des
Wärmegangs bei.

Großes Drehzentrum mit hoher Produktivität und Präzision.

                                                                                                                
- Externes Getriebe: sorgt für optimale
Vibrationsdämpfung und eine hohe Präzision bei
der Hochleistungszerspanung.

- Der mit einem Lüfter gekühlte Hauptspindelmotor
sorgt für eine optimale Kühlung und trägt zur
Minimierung des Wärmegangs bei.

-                                

Übersicht Spezifikationen [ ] : Option

Beschreibung
SL 5500 SL 5500M

A type B type C type A type B type C type
Fu�er Fu�ergrösse Zoll 21" 24" 32" 21" 24" 32"

Kapazität
SchwenkØ über Be� mm 900 900 900 900 900 900

Max. DrehØ/Drehlänge mm 690×1,097 690×1,097 690×1,097 690×1,079 690×1,079 690×1,079

Max. FräsØ mm - - - 793 793 793

Spindel

Spindel Drehzahl U/min 1,500 1,200 1,000 1,500 1,200 1,000

Spindelnase ASA A2-15 A2-15 A2-20 A2-15 A2-15 A2-20

Zugrohr InnnenØ mm 166.5 166.5 232 117.5 140 166.5

Spindel BohrungsØ mm 181 181 275 181 181 275

Motor (Cont./Max) kW 30/45[37/55] 30/45[37/55] 37/55 30/45[37/55] 30/45[37/55] 37/55

Wege Verfahrweg  (X/Z) mm 370/1,130 370/1,130 370/1,130 370/1,130 370/1,130 370/1,130

Eilgang  (X/Z) m/min 20/20 20/20 20/20 20/20 20/20 20/20

Revolver
Anzahl der Werkzeugplätze ea 12 12 12 12(BMT75) 12(BMT75) 12(BMT75)

Drehwerkzeughalter Scha� Grösse mm 32 32 32 32 32 32

BohrstangenØ mm 80 80 80 60 60 60

Reitstock PinolenØ&Hub mm 160×150 160×150 160×150 160×150 160×150 160×150

Zentrier Aufnahme MT MT5(Built-in) MT5(Built-in) MT5(Built-in) MT5(Built-in) MT5(Built-in) MT5(Built-in)

Maschine
Grösse(Späneförderer seitlich)L×W×H mm 5,159(6,040)×2,173×2,344 5,159(6,040)×2,173×2,344

Grösse (Späneförderer nach Hinten) L×W×H mm - -
Gewicht kg 15,000 15,000 15,500 15,500 15,500 16,000

Steuerungen FANUC, SIEMENS

Übersicht Spezifikationen [ ] : Option

Beschreibung
SL 4500(X/L) SL 4500M(XM/LM)

A Typ B Typ C Typ A Typ B Typ C Typ
Fu�er Fu�ergrösse Zoll 18[15]" 21" 24" 18[15]" 21" 24"

Kapazität
SchwenkØ über Be� mm 775 775 775 775 775 775

Max. DrehØ/Drehlänge mm 690×1,250(2,255/3,055) 620×1,213(2,255/3,055)

Max. FräsØ mm - - - 712 712 712

Spindel

Spindel Drehzahl U/min 1,800[2,000] 1,500 1,200 1,800[2,000] 1,500 1,200

Spindelnase ASA A2-11 A2-15 A2-15 A2-11 A2-15 A2-15

Zugrohr InnenØ mm 117.5 140 166.5 117.5 140 166.5

Spindel BohrungsØ mm 132 181 181 132 181 181

Motor (Cont./Max) kW 30/45 30/45 30/45 30/45 30/45 30/45

Wege Verfahrweg  (X/Z) mm 350/1,325(2,330/3,130) 350/1,325(2,330/3,130)

Eilgang  (X/Z) m/min 20/20(18/10) 20/20(18/10) 20/20(18/10) 20/20(18/10) 20/20(18/10) 20/20(18/10)

Revolver
Anzahl der Werkzeugplätze ea 12 12 12 12(BMT75) 12(BMT75) 12(BMT75)

Drehwerkzeughalter Scha� Grösse mm 32 32 32 32 32 32

BohrstangenØ mm 60 60 60 60 60 60

Reitstock PinolenØ&Hub mm 160×150 160×150 160×150 160×150 160×150 160×150

Zentrier Aufnahme MT MT5(Built-in) MT5(Built-in) MT5(Built-in) MT5(Built-in) MT5(Built-in) MT5(Built-in)

Maschine
Grösse(Späneförderer seitlich)L×W×H mm 4,649(5,846)/5,570(6,530)/6,350(7,310)×2,230/2,153/2,290×2,320/2,359/2,329

Grösse (Späneförderer nach Hinten) L×W×H mm - -

Gewicht kg 10,000(13,000/20,000) 10,500(13,000/20,000)
Steuerungen FANUC, SIEMENS
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SL 4500 Serie
Horizontales Drehzentrum

Übersicht Spezifikationen

BESCHREIBUNG SL 4500/X/L 
A-Typ / B-Typ / C-Typ

SL 4500M/XM/LM 
A-Typ / B-Typ / C-Typ

Schwing-ø über dem Bett mm 755 755

Max. Dreh-ø x Drehlänge mm 690x1250/2255/3055 620x1213/2255/3055

Stangen ø mm 117.5/140/166,5 117.5/140/166,5

Futter-ø Zoll 18/21/24 18/21/24

Spindeldrehzahl U/Min. 1800/1500/1200 1800/1500/1200

Spindelnase ASA A2-11/A2-15/A-15 A2-11/A-15/A2-15

Spindelmotor (cont./30 Min.) kW 45/30 45/30

Eilgang (X/Z) m/Min. 20/20/20/18/20/10 20/20/20/18/20/10

Verfahrweg (X/Z) mm 350/1.325/2.330/3.130 350/1.325/2.330/3.130

Werkzeugplätze St. 12 12 (BMT-75)

Höhe der Außendrehmeißel mm 32 32

Schaftgröße für Bohrungsstange mm 60 60

Pinolenhub (Programable) mm 150 150

Gewicht der Maschine kg 10.000/13.000/20.000 10.500/13.500/20.500

Aufstellfläche ohne Späfö. (LxB) mm 4.649(5.846)/5.570(6.530)/6350(7310)x2.185

Steuerungen FANUC, SIEMENS

[ ]: Option

Großes Drehzentrum mit komfortabler 
Bedienung und höchster Präzision.

•	 Das externe Getriebe sorgt für optimale Vibrations-

dämpfung und eine hohe Präzision bei der Hochleis-

tungszerspanung. 

•	 Eine gesonderte Motorkühlung vermindert den Wärme-

eintrag
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45° Flachgeführte Schrägbett 
Drehmaschine für die Schwer-
zerspanung inkl. Lünettenvor-
bereitung und Getriebe

Übersicht Spezifikationen

BESCHREIBUNG SL 4500XY 
A-Typ / B-Typ / C-Typ

SL 4500LY/XLY 
A-Typ / B-Typ / C-Typ

Schwing-ø über dem Bett mm 975 975

Max. Dreh-ø x Drehlänge mm 620x2140/2117/2117 620x2930/5000

Stangen ø mm 117,5/ 140/166,5 117,5/140/ 166,5

Futter-ø Zoll 18/21/24 18/21/24

Spindeldrehzahl U/Min. 1.800/1.500/1.200 1.800/1.500/1.200

Spindelnase ASA A2-11/ A2-15/A2-15 A2-11/A2-15/A2-15

Spindelmotor (cont./30 Min.) kW 30/45 30/45

Eilgang (X/Y/Z) m/Min. 20/15/18 20/15/10

Verfahrweg (X/Y/Z) mm 350/200(±100)/2.270 350/200(±100)/3.060/5090

Werkzeugplätze St. 12/BMT75 12/BMT75

Höhe der Außendrehmeißel mm 32 32

Schaftgröße für Bohrungsstange mm 60 60

Pinolenhub mm 150 150

Gewicht der Maschine kg 17.000 22.000/25.000

Aufstellfläche ohne Späfö. (LxB) mm 5.570(6.530)x2.303 6.350(7.327)/8.700(9.897)
x2.303/2.443

Steuerungen FANUC, SIEMENS

[ ]: Option

SL 4500Y Serie
Horizontales Drehzentrum
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SL 4500Y Serie
Horizontales Drehzentrum

SL 5500 Serie
Horizontales Drehzentrum

Übersicht Spezifikationen

BESCHREIBUNG SL 5500 
A-Typ / B-Typ / C-Typ

SL 5500M 
A-Typ / B-Typ / C-Typ

Schwing-ø über dem Bett mm 900 900

Max. Dreh-ø x Drehlänge mm 690x1.097 690x1.079

Stangen ø  mm 166,5/166,5/232 166,5/166,5/232

Futter-ø  Zoll 21/24/32 21/24/32

Spindeldrehzahl U/Min. 1.500/1.200/1.000 1.500/ 1.200/1.000

Spindelnase ASA A2-15/A2-15/A2-20 A2-15/A2-15/A2-20

Spindelmotor (cont./30 Min.)  kW 30/45 / 30/45 / 37/55 30/45 / 30/45 / 37/55

Eilgang (X/Z)  m/Min. 20/20 20/20

Verfahrweg (X/Z) mm 370/1.130 370/1.130

Werkzeugplätze St. 12 12 (BMT75)

Höhe der Außendrehmeißel mm 32 32

Schaftgröße für Bohrungsstange mm 80 80

Pinolenhub (Programable) mm 150 150

Gewicht der Maschine kg 15.000/15.000/15.500 15.500/15.500/16.000

Aufstellfläche ohne Späfö. (LxB) mm 5.159(6.040)x2.173 5.159(6.040)x2.173

Steuerungen FANUC, SIEMENS

[ ]: Option

Großes Drehzentrum mit hoher 
Produktivität und Präzision.

•	 Das externe Getriebe sorgt für optimale Vi-

brationsdämpfung und eine hohe Präzision 

bei er Hochleistungszerspanung.

•	 Eine gesonderte Motorkühlung vermindert 

den Wärmeeintrag
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SL 6500 Serie
Horizontales Drehzentrum

Großes Drehzentrum mit komfor-
tabler Bedienung und höchster 
Präzision.

Übersicht Spezifikationen

BESCHREIBUNG SL 6500/X/L/XL 
A-Typ / B-Typ

SL 6500/XM/LM/XLM 
A-Typ / B-Typ

Schwing-ø über dem Bett mm 1.030 1.030

Max. Dreh-ø x Drehlänge mm
900x1.000 

/2.000/3.200/5.050
900x1.000 

/2.000/3.200/5.050

Stangen ø  mm 140 140

Futter-ø  Zoll 21/24 21/24

Spindeldrehzahl U/Min. 1.500/1.200 1.500/1.200

Spindelnase ASA  A2-15 A2-15

Spindelmotor (cont./30 Min.)  kW 37/55 37/55

Eilgang (X/Z)  m/Min. 12/18 / 12/15 / 12/10 / 12/10 12/18 / 12/15 / 12/10 / 12/10

Verfahrweg (X/Z) mm
470/1.050 

/ 2.050 / 3.270 / 5.100
470/1.050 

/ 2.050 / 3.270 / 5.100

Werkzeugplätze St. 12 12(BMT85)

Höhe der Außendrehmeißel mm 32 32

Schaftgröße für Bohrungsstange mm 80 80

Pinolenhub (Programable) mm 150 150

Gewicht der Maschine kg
16.500 

/ 19.000 / 22.000 / 26.000
16.500 

/ 19.000 / 22.000 / 26.000

Aufstellfläche ohne Späfö. (LxB) mm
5.158(6.170) / 6.203(7.216) / 7.400(8.413) / 9.400(10.413) 

x2.564 / 2.760 / 2.760 / 2.860

Steuerungen FANUC, SIEMENS

[ ]: Option

•	 Die stärkste in ihrer Klasse gleichzeitiges 

Hochleistungs- und Präzisionsdrehen.
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SL 8500 Serie
Horizontales Drehzentrum

Großes Drehzentrum mit komfor-
tabler Bedienung und höchster 
Präzision.

Übersicht Spezifikationen
BESCHREIBUNG SL 8500/X/L/XL SL 8500M/XM/LM/XLM
Schwing-ø über dem Bett mm 1.030 1.030

Max. Dreh-ø x Drehlänge mm
900x1.000 

/ 2.000 / 3.200 / 5.050
900x1.000 

/ 2.000 / 3.200 / 5.050

Stangen ø mm 232 232

Futter-ø Zoll 32 32

Spindeldrehzahl U/Min. 500 [320/300] 500 [320/300]

Spindelnase ASA A1-20[A1-20, A2-20]  A1-20[A1-20, A2-20]  

Spindelmotor (cont./30 Min.) kW 37/55  37/55  

Eilgang (X/Z) m/Min. 12/18 / 12/15 / 12/10 / 12/10 12/18 / 12/15 / 12/10 / 12/10

Verfahrweg (X/Z) mm
470/1.050  

/ 2.050 / 3.270 / 5.100
470/1.050  

/ 2.050 / 3.270 / 5.100

Werkzeugplätze St. 12 12/BMT85

Höhe der Außendrehmeißel mm 32 32

Schaftgröße für Bohrungsstange mm 80 80

Pinolenhub (Programable) mm 150 150

Gewicht der Maschine kg
17.500  

/ 20.000 / 23.000 / 27.000
17.500  

/ 20.000 / 23.000 / 27.000

Aufstellfläche ohne Späfö. (LxB) mm
5.158(6.170) / 6.203(7.216) / 7.400(8.413) / 9.400(10.413) 

x2.564 / 2.760 / 2.760 / 2.860

Steuerungen FANUC, SIEMENS

[ ]: Option

•	 Die stärkste in ihrer Klasse gleichzeitiges 

Hochleistungs- und Präzisionsdrehen.	
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SLV 500(RH,LH) / 500M(RH,LH)	
Vertikales Drehzentrum

Übersicht Spezifikationen
BESCHREIBUNG SLV 500(RH,LH) SLV 500M(RH,LH)
Schwing-ø über dem Bett mm 700 700

Max. Dreh-ø x Drehlänge mm 500x465 500x465

Futter-ø Zoll 12/15/18 12/15/18

Spindeldrehzahl U/Min. 3.000/3.000/2.000 3.000/3.000/2.000

Spindelnase ASA A2-8 A2-8

Spindelmotor (cont./30 Min.) kW 18,5/26 18,5/26

Eilgang (X/Z) m/Min. 20/20 20/20

Verfahrweg (X/Z) mm 317/495 317/495

Werkzeugplätze St. 12 12/BMT65

Höhe der Außendrehmeißel mm 25x25 25x25

Schaftgröße für Bohrungsstange mm 50 50

Gewicht der Maschine kg 7.100 7.200

Aufstellfläche ohne  Späfö. (LxBxH) mm 1.670(2.750)x2.540x3.341 1.670(2.750)x2.540x3.341

Steuerungen   FANUC, SIEMENS

[ ]: Option

•	 Stabiles Design und optimale Wärmekompensation. 

•	 Einfache Anbindung an eine Automation möglich.

Die SLV 500/M Serie ist eine hochprä-
zise, stabile vertikal Drehmaschine 

Entwickelt für gleichzeitiges Hoch-
leistungs- und Präzisionsdrehen.
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SLV 800(RH,LH) / 800M (RH,LH)	
Vertikales Drehzentrum

Übersicht Spezifikationen
BESCHREIBUNG SLV800 (RH,LH) SLV800M(RH,LH)
Schwing-ø über dem Bett mm 890 890

Max. Dreh-ø x Drehlänge mm 810x800 810x775

Futter-ø Zoll 18/21/24 18/21/24

Spindeldrehzahl U/Min. 2.000/1.800/1.500 2.000/1.800/1.500

Spindelnase ASA A2-11 A2-11

Spindelmotor (cont./30 Min.) kW 22/30 [30/37] 22/30 [30/37]

Eilgang (X/Z) m/Min. 20/20 20/20

Verfahrweg (X/Z) mm 440/800 440/800

Werkzeugplätze St. 12 12/BMT75

Höhe der Außendrehmeißel mm 32x32 32x32

Schaftgröße für Bohrungsstange mm 63 63

Gewicht der Maschine kg 11.000 11.200

Aufstellfläche ohne  Späfö. (LxBxH) mm 2.052(3.311)x2.782x3.491 2.052(3.311)x2.782x3.491

Steuerungen FANUC, SIEMENS

[ ]: Option

SLV 800V ist eine hochpräzise, 
stabile vertikal Drehmaschine

•	 2 stufiges Getriebe (Opt.) Breite Flachführungen 

und sehr verwindungssteifes Maschinenbett.
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SLV1000 / 1000M	
Vertikales Drehzentrum

Übersicht Spezifikationen
BESCHREIBUNG SLV1000 SLV1000M
Schwing-ø über dem Bett mm 1.100 1.100

Max. Dreh-ø x Drehlänge mm 1.000x955 1.000x955

Futter-ø Zoll 24 / 32 24 / 32

Spindeldrehzahl U/Min. 1800 / 800 1800 / 800

Spindelnase ASA A2-15 A2-15

Spindelmotor (cont./30 Min.) kW 37/55 37/55

Eilgang (X/Z) m/Min. 20/20 20/20

Verfahrweg (X/Z) mm 540/955 540/955

Werkzeugplätze St. 12 12/BMT85

AD Größe des Werkzeugschafts mm 32x32 32x32

Schaftgröße für Bohrungsstange mm 80 80

Gewicht der Maschine kg 17.000 17.200

Aufstellfläche ohne Späfö. (LxB xH) mm 2.510(3.741)x3030x3.934 2.510(3.741)x3030x3.934

Steuerungen FANUC, SIEMENS

[ ]: Option

Entwickelt für die Bearbeitung großer, 
schwerer Werkstücke mit hohen Schnitt-
kräften. Gleichzeitiges Hochleistungs- 
und Präzisionsdrehen.
•	 2Stufiges Getriebe (Standard) 

•	 Die SLV 1000/1000M Serie hat ein sehr verwindungs-

steifes Bett und extra breite Flachführungen, wodurch 

eine sehr hohe Oberflächengüte bei der Bearbeitung der 

Werkstücke erzielt wird.
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LCV 380S / 380D
Vertikales Bearbeitungszentrum	

Übersicht Spezifikationen
BESCHREIBUNG LCV 380S LCV 380D
Verfahrweg (X/Y/Z) mm 520x380x350 520x380x350

Abstand von der Tischoberfläche  
zum Spindelkopf

mm 200~570 200~570

Arbeitsfläche - Tischgröße mm 600x420 600x420

Belastbarkeit kgf Fester Tisch 2x200

Tischoberflächenkonfiguration mm 35-M16x80x80 2x33-M16x90x90

Spindeldrehzahl min-1 12.000[15.000] 12.000[15.000]

Spindelmotor (Cont./kurz) kW 3,7/5,5[2,2/3,7] 3,7/5,5[2,2/3,7]

Eilgang  (X/Y/Z) m/Min. 48/48/48 48/48/48

Werkzeugschaft - BT30 BT30

Werkzeugwechselzeit (T-T) Sek. 0,85 0,85

Magazinkapazität jew. 20 20

Aufstellfläche  ohne Späfö. 
(LxWxH)

mm 1.870(2.887)x3.453x2.443 1.898(2.885)x3.724x2.443

Gewicht der Maschine kg 4.000 4.500

Steuerungen   FANUC, SIEMENS

[ ]: Option

Überlegendes Design für eine 
hochproduktive Bearbeitung

•	 Ultraschnelles, hochpräzises linear geführtes 

Bearbeitungszentrum.

•	 Pendeltisch ermöglicht ein einfaches Rüsten 

und die Nebenzeiten werden deutlich reduziert.
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BESCHREIBUNG SM 400 FANUC SM 400 SIEMENS

Verfahrweg (X/Y/Z) mm 530×400×350 530×400×350

Spindelabstand zur Tischoberkante mm 150 ~ 500 150 ~ 500

Tischgrösse mm 600×400 600×400

Tisch Aufspannfläche mm 14H8×p125×3ea 14H8×p125×3ea

Spindeldrehzahl U/min 12,000[20,000] 24,000

Spindelmotor (Cont./kurz) kW 3.7/5.5[2.2/3.7] 3.5/11.8

Eilgang  (X/Y/Z) m/Min. 60/60/60 60/60/60

Anzahl der Werkzeugplätze ea 21 21

Max. WerkzeugØ (Links/Rechts Frei) mm 60(80) 60(80)

Max. Werkzeuglänge/Gewicht mm 50/3 50/3

Werkzeugwechselzeit sec 1.4 1.4

Werkzeugwechsel Methode mm Trommelmagazin Trommelmagazin

Werkzeug Auswahl Methode mm Fixed address Fixed address

Grösse (Späneförderer seitlich) L×W×H mm 1,666(2,582)×2,943×2,370 1,666(2,582)×2,943×2,370

Gewicht kg 3,800 3,800

Steuerungen FANUC SIEMENS

SM 420
Vertikales Bearbeitungszentrum

	

Übersicht Spezifikationen [ ]: Option

Eine neue Klasse im Bereich Tapping 
Center. Eignet sich hervorragend zur 
Massenproduktion von Serienteilen.
•	 Das SM400 Tapping Center mit seinen hohen Eilganggeschwindig-

keiten und ultraschnellen Werkzeugwechselsystem eignet sich 

hervorragend für die Fertigung von Serienteilen.

•	 Es wurde auch Priorität auf das synchrone Gewindeschneiden ge-

legt, der Rückzug beim Gewindeschneiden erfolgt in bis zu 3fach 

höhere Geschwindigkeit als es der Standard bei solchen Zentren ist.
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Übersicht Spezifikationen
BESCHREIBUNG SM 400DH
Verfahrweg (X/Y/Z) mm 530×400×415

Spindelabstand zur Tischoberkante mm 180 ~ 595

Tischgrösse mm 750×400

Tisch Aufspannfläche mm 14H8×p125×3ea

Spindeldrehzahl rpm 12,000

Spindelmotor (Cont./kurz) kW 5.5/7.5

Eilgang  (X/Y/Z) m/Min. 60/60/48

Anzahl der Werkzeugplätze ea 20 x 2

Max. WerkzeugØ (Links/Rechts Frei) mm 60(120)

Max. Werkzeuglänge/Gewicht mm 190/3

Werkzeugwechselzeit sec 1.1

Werkzeugwechsel Methode mm Doppelschwenkarm

Werkzeug Auswahl Methode mm Zufällig

Grösse (Späneförderer seitlich) L×W×H mm 1,850(2,691)×2,729×2,613

Gewicht kg 4,100

Steuerungen FANUC, SIEMENS

[ ]: Option

SM 400DH
Doppelspindliges Vertikales Bearbeitungszentrum

Hochproduktives vertikales Doppel-
spindel Tapping Center

•	 Ideal für die Serienproduktion bspw. von Automobiltei-

len. Durch die beiden Hauptspindeln wird eine sehr hohe 

Produktivität erzielt. Durch das kompakte Design dieser 

Maschine wird nur eine geringere Aufstellfläche benötigt.
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PCV 430
Vertikales Bearbeitungszentrum mit Linearrollenführungen

Übersicht Spezifikationen
BESCHREIBUNG PCV 430
Verfahrweg (X/Y/Z) mm 700x420x510

Abstand von der Tischoberfläche  
zum Spindelkopf

mm 130~640

Arbeitsfläche - Tischgröße mm 750x420

Belastbarkeit kgf 560

Tischoberflächenkonfiguration mm 18H8 x p125 x 3ea

Spindeldrehzahl [Opt.] min-1 10.000

Spindelmotor (30 Min./cont.) kW 11/20,4

Eilgang (X/Y/Z) m/Min. 48/48/36

Werkzeugschaft - BT40

Werkzeugwechselzeit (T-T) Sek. 1,3

Magazinkapazität St. 24

Aufstellfläche ohne Späfö. 
(LxWxH)

mm 2.100(2..987)x3.288x2.793

Gewicht der Maschine kg 4.500

Steuerung   FANUC

[ ]: Option

Ultrapräzises Hochgeschwindigkeits 
Vertikales Bearbeitungszentrum

•	 Die größte Kapazität in ihrer Klasse

•	 Ein gegossenes Maschinenbett mit einem niedrigen Schwer-

punkt sorgt für eine hohe Steifigkeit, Präzision und Vibra-

tionsdämpfung.

•	 Der Abstand der Führungen ist herausragend in dieser Klasse.

•	 Hauptspindel verfügbar als Built in oder mit Riemenantrieb
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ultrapräzises Hochgeschwindigkeits Vertikales 
Bearbeitungszentrum 

 
 
 
 
                                                                                                                                                                                   Die größte Kapazität in ihrer Klasse 

- Aus einem Stück gegossenes Maschinenbett 
mit einem niedrigen Schwerpunkt sorgt für 
eine hohe Steifigkeit, Präzision und 
Vibrationsdämpfung. 

- Der Abstand der Führungen ist herausragend in 
dieser Klasse. 

- Hauptspindel verfügbar als Built in oder 
Riemenantrieb 

                                                       Ultrapräzises Hochgeschwindigkeits Vertikales Bearbeitungszentrum  

                                              Kompaktes und Kosteneffektives Design 
 
 
 
 
 

Verschiedene Spindelantriebe verfügbar 
- Riemenantrieb: Bspw Fertigung von Automobil-,Elektroteilen 
- Built in Spindel : Fertigung 
hochpräziser Werkstücke, bspw. 
Luftfahrt, Werkzeugformen. 

 
 

  

 Übersicht Spezifikationen [ ] : Option 

 
Beschreibung 

  
MCV 5500 

Wege Verfahrweg  X/Y/Z mm  1,050×550×520 

Spindelabstand zur Tischoberkante mm  130 ~ 650 

 
Tisch 

Tischgrösse mm  1,200×540 

Max. Werkstückgewicht kgf  800 

Tisch Aufspannfläche mm  18H8×p125×4ea 

 
Spindel 

Spindel Drehzahl U/min  12,000 

Motor (Cont./Max) kW  11/22.2 

Eilgang (X/Y/Z) m/min  36/36/30 
 
 
 
 

Werkzeug
wechselsys
tem 

Werkzeug Aufnahme -  BBT40 

Anzugsbolzen -  MAS P40T-1 

Anzahl der Werkzeugplätze ea  30 

Max. WerkzeugØ(Links/Rechts Frei) mm  80(125) 

Max. Werkzeuglänge/Gewicht mm  300/8 

Werkzeugwechselzeit sec  1.3 

Werkzeugwechsel Methode mm  Double Arm Swing 

Werkzeug Auswahl Methode mm  Memory random 

 
Maschine 

 Grösse (Späneförderer seitlich) L×W×H mm  2,977(3,635)×,592×2,778 

Grösse (Späneförderer nachHinte) L×W×H mm  - 

Gewicht kg  6,700 

Steuerung FANUC 

 

 Übersicht Spezifikationen [ ] : Option 

 
Beschreibung 

  
PCV 430 MCV 4300 

Wege Verfahrweg  X/Y/Z mm  700×430×510 770×430×510 

Spindelabstand zur Tischoberkante mm  130 ~ 640 150 ~ 660 

 
Tisch 

Tischgrösse mm  750×420 920×460 

Max. Werkstückgewicht  kgf  560 600 

Tisch Aufspannfläche mm  18H8×p125×3ea 18H8×p125×3ea 

 
Spindel 

Spindel Drehzahl U/min  10,000 12,000 

Motor (Cont./Max) kW  11/20.4 11/22.2 

Eilgang (X/Y/Z) m/min  48/48/36 36/36/30 
 
 
 
 

Werkzeug
wechselsys
tem 

Werkzeug Aufnahme -  BT 40 BT 40 

Anzugsbolzen -  MAS P40T-1 MAS P40T-1 

Anzahl der Werkzeugplätze ea  24 30 

Max. WerkzeugØ(Links/Rechts Frei) mm  80(125) Ø80(125) 

Max. Werkzeuglänge/Gewicht mm  300/8 300/8 

Werkzeugwechselzeit sec  1.3 1.3 

Werkzeugwechsel Methode mm  Doppelschwenkarm Doppelschwenkarm 

Werkzeug Auswahl Methode mm  Zufällig Zufällig 

 
Maschine 

 Grösse(Späneförderer seitlich) L×W×H mm  2,100(2,987)×3,288×2,793 2,370(3,134)×3,388×2,645 

Grösse (Späneförderer nach Hinten) L×W×H mm  - - 

Gewicht kg  4,500 5,500 

Steuerung FANUC 
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ultrapräzises Hochgeschwindigkeits Vertikales 
Bearbeitungszentrum 

 
 
 
 
                                                                                                                                                                                   Die größte Kapazität in ihrer Klasse 

- Aus einem Stück gegossenes Maschinenbett 
mit einem niedrigen Schwerpunkt sorgt für 
eine hohe Steifigkeit, Präzision und 
Vibrationsdämpfung. 

- Der Abstand der Führungen ist herausragend in 
dieser Klasse. 

- Hauptspindel verfügbar als Built in oder 
Riemenantrieb 

                                                       Ultrapräzises Hochgeschwindigkeits Vertikales Bearbeitungszentrum  

                                              Kompaktes und Kosteneffektives Design 
 
 
 
 
 

Verschiedene Spindelantriebe verfügbar 
- Riemenantrieb: Bspw Fertigung von Automobil-,Elektroteilen 
- Built in Spindel : Fertigung 
hochpräziser Werkstücke, bspw. 
Luftfahrt, Werkzeugformen. 

 
 

  

 Übersicht Spezifikationen [ ] : Option 

 
Beschreibung 

  
MCV 5500 

Wege Verfahrweg  X/Y/Z mm  1,050×550×520 

Spindelabstand zur Tischoberkante mm  130 ~ 650 

 
Tisch 

Tischgrösse mm  1,200×540 

Max. Werkstückgewicht kgf  800 

Tisch Aufspannfläche mm  18H8×p125×4ea 

 
Spindel 

Spindel Drehzahl U/min  12,000 

Motor (Cont./Max) kW  11/22.2 

Eilgang (X/Y/Z) m/min  36/36/30 
 
 
 
 

Werkzeug
wechselsys
tem 

Werkzeug Aufnahme -  BBT40 

Anzugsbolzen -  MAS P40T-1 

Anzahl der Werkzeugplätze ea  30 

Max. WerkzeugØ(Links/Rechts Frei) mm  80(125) 

Max. Werkzeuglänge/Gewicht mm  300/8 

Werkzeugwechselzeit sec  1.3 

Werkzeugwechsel Methode mm  Double Arm Swing 

Werkzeug Auswahl Methode mm  Memory random 

 
Maschine 

 Grösse (Späneförderer seitlich) L×W×H mm  2,977(3,635)×,592×2,778 

Grösse (Späneförderer nachHinte) L×W×H mm  - 

Gewicht kg  6,700 

Steuerung FANUC 

 

 Übersicht Spezifikationen [ ] : Option 

 
Beschreibung 

  
PCV 430 MCV 4300 

Wege Verfahrweg  X/Y/Z mm  700×430×510 770×430×510 

Spindelabstand zur Tischoberkante mm  130 ~ 640 150 ~ 660 

 
Tisch 

Tischgrösse mm  750×420 920×460 

Max. Werkstückgewicht  kgf  560 600 

Tisch Aufspannfläche mm  18H8×p125×3ea 18H8×p125×3ea 

 
Spindel 

Spindel Drehzahl U/min  10,000 12,000 

Motor (Cont./Max) kW  11/20.4 11/22.2 

Eilgang (X/Y/Z) m/min  48/48/36 36/36/30 
 
 
 
 

Werkzeug
wechselsys
tem 

Werkzeug Aufnahme -  BT 40 BT 40 

Anzugsbolzen -  MAS P40T-1 MAS P40T-1 

Anzahl der Werkzeugplätze ea  24 30 

Max. WerkzeugØ(Links/Rechts Frei) mm  80(125) Ø80(125) 

Max. Werkzeuglänge/Gewicht mm  300/8 300/8 

Werkzeugwechselzeit sec  1.3 1.3 

Werkzeugwechsel Methode mm  Doppelschwenkarm Doppelschwenkarm 

Werkzeug Auswahl Methode mm  Zufällig Zufällig 

 
Maschine 

 Grösse(Späneförderer seitlich) L×W×H mm  2,100(2,987)×3,288×2,793 2,370(3,134)×3,388×2,645 

Grösse (Späneförderer nach Hinten) L×W×H mm  - - 

Gewicht kg  4,500 5,500 

Steuerung FANUC 
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•	  Die größte Kapazität in ihrer Klasse	  

•	 Ein gegossenes Maschinenbett  

mit einem niedrigen Schwerpunkt sorgt für eine hohe Steifig-

keit, Präzision und Vibrationsdämpfung.

•	 Der Abstand der Führungen ist herausragend in dieser Klasse. 

•	 Hauptspindel verfügbar als Built in oder mit Riemenantrieb

MCV 4300
Vertikales Bearbeitungszentrum mit Linearrollenführungen

Ultrapräzises Hochgeschwindigkeits 
Vertikales Bearbeitungszentrum 

Übersicht Spezifikationen
BESCHREIBUNG MCV 4300
Verfahrweg (X/Y/Z) mm 770x430x510

Abstand von der Tischoberfläche  zum Spindelkopf mm 150-660

Arbeitsfläche - Tischgröße mm 920x460

Belastbarkeit kgf 600

Max. Werkzeuglänge / Gewicht mm  / kg 300 / 8

Tischoberflächenkonfiguration mm 18H8 T-slotxP125x4ea

Spindeldrehzahl (Direktantrieb) min-1 12.000

Spindelmotor (30 Min./cont.) kW 11/22,2

Max. Spindeldrehmoment N·m 70.1 / 117

Eilgang  (X/Y/Z) m/Min. 36/36/30

Werkzeug Aufnahme - BT 40

Werkzeugwechselzeit (T-T) Sek. 1,3

Magazinkapazität (Opt.) St. 30

Aufstellfläche ohne  Späfö. (LxWxH) mm 2.370(3.134)x3.388x2.645

Gewicht der Maschine kg 5.500

Steuerung   FANUC

[ ]: Option

34



MCV 5500 
Vertikales Bearbeitungszentrum mit Linearrollenführungen

Ultrapräzises Hochgeschwindigkeits 
Vertikales Bearbeitungszentrum
Kompaktes und Kosteneffektives Design

Übersicht Spezifikationen
BESCHREIBUNG MCV 5500
Verfahrweg (X/Y/Z) mm 1.050x550x520

Abstand von der Tischoberfläche  zum Spindelkopf mm 130-650

Arbeitsfläche - Tischgröße mm 1.200x540

Belastbarkeit kgf 800

Max. Werkzeuglänge / Gewicht mm  / kg 300 / 8

Tischoberflächenkonfiguration mm 18H8 T-slotxP125x4ea

Spindeldrehzahl (Direktantrieb) min-1 12.000

Spindelmotor (30 Min./cont.) kW 11/18,5

Max. Spindeldrehmoment N·m 70.1 / 117

Eilgang  (X/Y/Z) m/Min. 36/36/30

Werkzeugschaft - BBT40

Werkzeugwechselzeit (T-T) Sek. 1,3

Magazinkapazität (Opt.) St. 30

Aufstellfläche ohne  Späfö. (LxWxH) mm 2.977(3.635)x3.592x2.778

Gewicht der Maschine kg 6.700

Steuerung   FANUC

[ ]: Option

•	 Verschiedene Spindelantriebe verfügbar

•	 Riemenantrieb: Bspw Fertigung von Automobil-,Elektroteilen

•	 Built in Spindel : Fertigung hochpräziser Werkstücke, bspw. 

Luftfahrt, Werkzeugformen.
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[ ]: OptionÜbersicht Spezifikationen
BESCHREIBUNG HYST 5700L
Verfahrweg (X/Y/Z) mm 1,600/570/520

Tischgröße mm 1,700ｘ570

Tischbelastbarkeit kgf 1,000

Tischfläche mm 18H8 T-slot × p125 × 4ea

Max. Spindeldrehzahl rpm 12,000

Werkzeugwechselzeit (T-T) sec 1.3(60Hz), 1.6(50Hz)

Eilgang (X/Y/Z) mm  30/36/30

Werkzeugspeicherkapazität EA  30
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MCV 5700L 2 3Machine Tools

High Speed Machining

Highly responsive Roller Type LM Guideways 
offer superior rapid traverse speeds, reducing 
non-cutting time while minimizing noise 
during operation.

Easy Accessibility

The low center of gravity design and minimized 
gap between the front cover and table edge 
allows easy load/unload of materials with minimal 
operator effort and easier machine maintenance

Space Efficienty

The compact design minimizes 
the required factory floor space 
maximizing space efficiency

Operator Convenience

The high performance NC option (S4 package), 
standard operator-centric OP Panel (15" screen) 
and eco-friendly coolant system maximizes 
operator convenience

MCV 5700L

Travel (X/Y/Z) mm 1,600/570/520

Table size mm 1,700ｘ570

Table loading capacity kgf 1,000

Table surface mm 18H8 T-slot × p125 × 4ea

Max. spindle speed rpm 12,000

Tool-to-tool time sec 1.3(60Hz), 1.6(50Hz)

Rapid traverse (X/Y/Z) mm 36/36/30

Tool storage capacity EA 30

 MCV 5700L
Largest in class X-axis travel and table with low-center of gravity design 

- largest in class X-axis travel of 1,600mm

- largest in class table size of 1,700 x 570mm

- easy user accessibility with a table surface height of 900mm

- with 4 rows of Roller LM-Guides in the Y-axis, overhang is prevented

- high strength and high precision with the highly rigid saddle and arched column design

- maximized space efficiency with the compact design

LM Guide Type MCV Series

MCV 5700L 2 3Machine Tools

High Speed Machining

Highly responsive Roller Type LM Guideways 
offer superior rapid traverse speeds, reducing 
non-cutting time while minimizing noise 
during operation.

Easy Accessibility

The low center of gravity design and minimized 
gap between the front cover and table edge 
allows easy load/unload of materials with minimal 
operator effort and easier machine maintenance

Space Efficienty

The compact design minimizes 
the required factory floor space 
maximizing space efficiency

Operator Convenience

The high performance NC option (S4 package), 
standard operator-centric OP Panel (15" screen) 
and eco-friendly coolant system maximizes 
operator convenience

MCV 5700L

Travel (X/Y/Z) mm 1,600/570/520

Table size mm 1,700ｘ570

Table loading capacity kgf 1,000

Table surface mm 18H8 T-slot × p125 × 4ea

Max. spindle speed rpm 12,000

Tool-to-tool time sec 1.3(60Hz), 1.6(50Hz)

Rapid traverse (X/Y/Z) mm 36/36/30

Tool storage capacity EA 30

 MCV 5700L
Largest in class X-axis travel and table with low-center of gravity design 

- largest in class X-axis travel of 1,600mm

- largest in class table size of 1,700 x 570mm

- easy user accessibility with a table surface height of 900mm

- with 4 rows of Roller LM-Guides in the Y-axis, overhang is prevented

- high strength and high precision with the highly rigid saddle and arched column design

- maximized space efficiency with the compact design

LM Guide Type MCV Series

MCV 5700L
mit Linearrollenführungen

Größter Verfahrweg in X und größter Tisch in seiner Klasse

•	 größter X-Achsen-Verfahrweg der Klasse von 1.600mm

•	 größte Tisch in ihrer Klasse 1.700 x 570 mm

•	 einfache Bedienbarkeit mit einer Tischhöhe von 900mm

•	 mit 4 Reihen Rollen LM-Führungen in der Y-Achse, Überhang 

wird verhindert

•	 hohe Festigkeit und Präzision

•	 maximierte Raumeffizienz mit dem Kompaktdesign

MCV 5700L 8 9Machine Tools

Tool storage capacity : 30ea

Tool-to-tool time : 1.3(60Hz)sec

Max. tool dia. (adjacent empty) : 

80(125)mm

Max. tool length : 300mm

Max. tool weight : 8kg

ATC / Magazine

ATC Magazine 

Designed with a standard 30 tool magazine with short travel 

distance to enable quick tool changes

 Fast and errorless tool changes are made possible using the 

memory random technique and double arm type tool changer, 

minimizing non-cutting time

Table size and Table loading capacity were 

increased to support larger work area

Table

Table size : 1,700×570mm

Table surface : 18H8×p125×4ea

Table loading capacity : 1,000kgf
Coolant tank capacity : 400ℓ

Complete chip discharge through the 

series of chip disposal processes by the 

coolant nozzle, bed flush, coil conveyor 

and chip conveyor

-  the large, rectangular S/GUARD design and rear 

coolant tank ensures easy chip removal

-  using bed flushing, complete chip disposal off the 

surface of the bed

-  the chip conveyor can be installed in either the left or 

right direction according to the required layout for 

efficient chip disposal

Eco-Friendly Chip Disposal

Automated Coolant Supply

Large capacity coolant tank located 

behind the machine enables easy 

coolant exchange, tank cleaning and 

pump maintenance

  

Coil conveyor 2set 

Bucket Option

Chip Conveyor Option

OPT. Oil Skimmer(Belt)

OPT. Chip Conveyor

OPT. T.S.Coolant Unit

OPT. Coolant Pump

STD. Coolant Pump

MCV 5700L
VERTICAL MACHINING CENTER

MCV 5700L 6 7

MCV 5700L
VERTICAL MACHINING CENTER

Machine Tools

Spindle to table-top distance

150 ~ 670 mm

Model
Travel(mm)

X-axis Y-axis Z-axis

MCV 5700L 1,600 570 520

The application of Roller Type LM 

Guides to all axes minimizes the noise 

created during travel and the superior 

accel/decel minimizes the amount of 

non-cutting time

Machine Design

Z-axis High Rigidity Arched Column

The arched column ensures high rigidity and high 

precision machining performance

Highly Rigid Saddle with no X-axis Overhang

With the largest in class X-axis travel of 1,550mm 

and highly rigid saddle enables reliable machining of 

various materials and is suitable for long materials

4 Row Y-axis Guide Way Bed 

Overhang is minimized with the 4 rows of LM Guides 

supporting the Y-axis with the widest in class span

The ultra precision spindle is supported 

by 4 rows of P4 class high-speed 

angular bearings allowing high speed, 

high precision machining with the 

direct-coupled head that minimizes 

thermal growth through forced heat 

dissipation.

Max spindle speed

12,000rpm

Power(Cont/Max)

11/22.2kW

Torque(Cont/Max)

70.1/141.4N.m 

Spindle

JACKET Circulation Cooling

Semi-permanent grease lubrication applied to the 

bearings, while thermal growth is minimized using 

jacket circulation cooilng around the bearing housing 

(a source of heat) via a Fan Cooler, ensuring stable 

performance and extending the lifetime of the 

spindle.

Standardized Dual-Contact Spindle (BBT40)

The dual-contact system that provides taper and 

flange contact when tool holders are clamped into 

the spindle

-  with both the taper and flange in contact, improved 

stability with reduced vibration

-  improved machining capability and surface finish 

under extreme conditions

- 100% compatible with BT40 tools

Big Plus BBT40
(Simultaneous Dual Contact)

Taper
Contact

Face
Contact

Z-AxisZ-Axis

X-Axis 

X-Axis Y-Axis
Y-Axis

Span : 575

Span : 575

Span : 4
05

Span : 4
05

Span : 1,800

Span : 1,800

52
0

67
0

15
0

Spindle in & out
circulation cooiing

Spindle motor
base cooling

Quill-Type Head stock

High speed direct drive head 

- high precision and efficient cooling operation

The standard quill-type head enables high speed, 

ultra precise machining while providing greater 

rigidity and minimizes thermal growth with forced 

heat dissipation

21
0

170

230

90

High Efficiency Spindle 

Cooling System (STD)

For long-term high speed continuous 

operation, an oil cooler may be 

installed to circulate chilled oil around 

the spindle bearings to prevent thermal 

growth in the spindle and allow high 

precision machining

MCV 5700L 2 3Machine Tools

High Speed Machining

Highly responsive Roller Type LM Guideways 
offer superior rapid traverse speeds, reducing 
non-cutting time while minimizing noise 
during operation.

Easy Accessibility

The low center of gravity design and minimized 
gap between the front cover and table edge 
allows easy load/unload of materials with minimal 
operator effort and easier machine maintenance

Space Efficienty

The compact design minimizes 
the required factory floor space 
maximizing space efficiency

Operator Convenience

The high performance NC option (S4 package), 
standard operator-centric OP Panel (15" screen) 
and eco-friendly coolant system maximizes 
operator convenience

MCV 5700L

Travel (X/Y/Z) mm 1,600/570/520

Table size mm 1,700ｘ570

Table loading capacity kgf 1,000

Table surface mm 18H8 T-slot × p125 × 4ea

Max. spindle speed rpm 12,000

Tool-to-tool time sec 1.3(60Hz), 1.6(50Hz)

Rapid traverse (X/Y/Z) mm 36/36/30

Tool storage capacity EA 30

 MCV 5700L
Largest in class X-axis travel and table with low-center of gravity design 

- largest in class X-axis travel of 1,600mm

- largest in class table size of 1,700 x 570mm

- easy user accessibility with a table surface height of 900mm

- with 4 rows of Roller LM-Guides in the Y-axis, overhang is prevented

- high strength and high precision with the highly rigid saddle and arched column design

- maximized space efficiency with the compact design

LM Guide Type MCV Series

MCV 5700L 8 9Machine Tools

Tool storage capacity : 30ea

Tool-to-tool time : 1.3(60Hz)sec

Max. tool dia. (adjacent empty) : 

80(125)mm

Max. tool length : 300mm

Max. tool weight : 8kg

ATC / Magazine

ATC Magazine 

Designed with a standard 30 tool magazine with short travel 

distance to enable quick tool changes

 Fast and errorless tool changes are made possible using the 

memory random technique and double arm type tool changer, 

minimizing non-cutting time

Table size and Table loading capacity were 

increased to support larger work area

Table

Table size : 1,700×570mm

Table surface : 18H8×p125×4ea

Table loading capacity : 1,000kgf
Coolant tank capacity : 400ℓ

Complete chip discharge through the 

series of chip disposal processes by the 

coolant nozzle, bed flush, coil conveyor 

and chip conveyor

-  the large, rectangular S/GUARD design and rear 

coolant tank ensures easy chip removal

-  using bed flushing, complete chip disposal off the 

surface of the bed

-  the chip conveyor can be installed in either the left or 

right direction according to the required layout for 

efficient chip disposal

Eco-Friendly Chip Disposal

Automated Coolant Supply

Large capacity coolant tank located 

behind the machine enables easy 

coolant exchange, tank cleaning and 

pump maintenance

  

Coil conveyor 2set 

Bucket Option

Chip Conveyor Option

OPT. Oil Skimmer(Belt)

OPT. Chip Conveyor

OPT. T.S.Coolant Unit

OPT. Coolant Pump

STD. Coolant Pump

MCV 5700L
VERTICAL MACHINING CENTER



MCV 6700  / 6700L
Vertikales Bearbeitungszentrum Für die Rollenführung LM

Linear geführtes vertikales Bearbeitungszentrum mit dem größten Arbeitsraum 
und X-Achsenverfahrweg in ihrer Klasse

Übersicht Spezifikationen
BESCHREIBUNG MCV 6700 MCV 6700L
Verfahrweg (X/Y/Z) mm 1.600x670x520 2.100x670x520

Abstand von der Tischoberfläche zum Spindelkopf mm 150-670 150~670

Arbeitsfläche - Tischgröße mm 1.700x660 2.200x660

Belastbarkeit kgf 1.300 1.200

Tischoberflächenkonfiguration mm 22H8xP125x5ea 18H8xP125x5ea

Spindeldrehzahl min-1 12.000 12.000

Spindelmotor (30 Min./cont.) kW 11/22,2 11/22,2

Max. Spindeldrehmoment (30 Min./cont.) N·m 95,1/69,6 95,1/69,6

Eilgang (X/Y/Z) m/Min. 30/36/30 30/30/30

Werkzeugschaft - BBT40 BBT40

Werkzeugwechselzeit (T-T) Sek. 1,3 1,3

Magazinkapazität St. 30 30

Aufstellfläche ohne Späfö. (LxWxH) mm 4.105(4.955)x3.188x2.723 4.882(6.060)x3.275x2.985

Gewicht der Maschine kg 8.500 9.500

Steuerungen   FANUC, SIEMENS

[ ]: Option

•	 Mehrfach geripptes Maschinenbett mit einem niedrigen 

Schwerpunkt

•	 X-Achse Verfahrweg (2,100MM) Mit ihrer Tischgröße ist 

die Maschine die größte in ihrer Klasse

•	 Fahrständer mit hoher Steifigkeit für höchste Präzision

•	 Y-Achse wird mit 4 Linearführungen geführt somit wird 

ein durchbiegen des Tisches verhindert
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MCV 8500L
Vertikales Bearbeitungszentrum mit Rollenlinearführungen

Linear geführtes Hochpräzises vertikales Bearbeitungszentrum mit dem in ihrer 
Klasse größten X-Achsen Verfahrweg.

•	 Mehrfach geripptes Maschinenbett mit einem nied-

rigen Schwerpunkt

•	 X-Achse Verfahrweg(2540mm) und Tischgröße

•	 Sehr steifer Spindelkopf für höchste Präzision

•	 Y-Achse wird mit 4 Linearführungen geführt somit 

wird ein durchbiegen des Tisches verhindert

Übersicht Spezifikationen [ ]: Option

BESCHREIBUNG MCV 8500L
Verfahrweg (X/Y/Z) mm 2.540x850x650

Abstand von der Tischoberfläche zum Spindelkopf mm 150~800

Arbeitsfläche - Tischgröße mm 2.600x850

Belastbarkeit kgf 2.000

Tischoberflächenkonfiguration mm 18H8xP125x6ea

Spindeldrehzahl min-1 12.000

Spindelmotor (30 Min./cont.) kW 11/22,2

Max. Spindeldrehmoment (30 Min./cont.) N·m 95,1/69,6

Eilgang (X/Y/Z) m/Min. 30/30/24

Werkzeugschaft - BBT40

Werkzeugwechselzeit (T-T) Sek. 1,3

Magazinkapazität St. 30

Aufstellfläche ohne Späfö. (LxWxH) mm 6.480(7.272)x3.791x2.965

Gewicht der Maschine kg 16.000

Steuerungen FANUC, SIEMENS
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•	 Flexible Bearbeitung langer und kurzer Werk-

stücke

•	 Hochpräzise Kugelrollspindeln in allen Achsen.

•	 Schneller Werkzeugwechsel und hohe Eil-

ganggeschwindigkeit sorgen für eine deutliche 

Reduzierung der Nebenzeiten

MCV 420UL
Vertikales Bearbeitungszentrum mit Rollenlinearführungen

Hervorragendes strukturelles Design für eine hohe Produktivität und Präzision

Übersicht Spezifikationen [ ]: Option

BESCHREIBUNG MCV 420UL
Verfahrweg (X/Y/Z) mm 6.200x420x450

Abstand von der Tischoberfläche zum Spindelkopf mm 200~650

Arbeitsfläche - Tischgröße mm 6.600x460

Belastbarkeit kgf Fester Tisch

Tischoberflächenkonfiguration mm 18H8xP125x3ea

Spindeldrehzahl min-1 10.000

Spindelmotor (30 Min./cont.) kW 7,5/11

Max. Spindeldrehmoment (30 Min./cont.) N·m 45/70

Eilgang (X/Y/Z) m/Min. 24/30/30

Werkzeugschaft - BT40

Werkzeugwechselzeit (T-T) Sek. 1,5

Magazinkapazität St. 24

Aufstellfläche ohne Späfö. (LxWxH) mm 9.055x4.092(4.623)x2.881

Gewicht der Maschine kg 21.500

Steuerungen FANUC, SIEMENS
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MCV 510XL
mit Rollenlinearührung

Hervorragendes Design für höchste Produktivität und Präzision	

Übersicht Spezifikationen [ ]: Option

BESCHREIBUNG MCV 510XL
Verfahrweg (X/Y/Z) mm 4 .000x510x550

Abstand von der Tischoberfläche zum Spindelkopf mm 150~700

Arbeitsfläche - Tischgröße mm 4.600x550

Belastbarkeit kgf Fester Tisch

Tischoberflächenkonfiguration mm 180-M16x110x1253

Spindeldrehzahl min-1 12.000

Spindelmotor (30 Min./cont.) kW 11/18,5

Max. Spindeldrehmoment (30 Min./cont.) N·m 70/141,4

Eilgang (X/Y/Z) m/Min. 24/30/30

Werkzeugschaft - BT40

Werkzeugwechselzeit (T-T) Sek. 1,5

Magazinkapazität St. 30

Aufstellfläche ohne Späfö. (LxWxH) mm 8.070(8.447)x3.130x3.016

Gewicht der Maschine kg 21.000

Steuerungen FANUC, SIEMENS

•	 Optimale Bearbeitung langer Werk-

stücke.

•	 Mehrfach geripptes verwindungs-

steifes Maschinenbett bietet höchste 

Präzision

•	 Schneller Werkzeugwechsel/Hohe 

Eilganggeschwindigkeit reduziert 

deutlich die Nebenzeiten
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Hoher Standard Hohe Genauigkeit
•	 Benutzerfreundlich / Einfache  

Wartungsstruktur

•	 Frontscharnierförderer für flüssige, 

sichere Spanentsorgung

•	 X, Y, Z-Achse Kugelgewindemutter Kühlung (Std)

•	 B, C-Achse Drehgeber (Std)

•	 Glasmaßstäbe für der X-, Y- und Z-Achse (Option)

Hochleistung Mehrfachfunktion
•	 Rollenlinearführungen

•	 2-Achsen-Drehtisch mit Schneckenantireb

•	 Hochdruckkühlung (Option) : 20/30/70 Bar

•	 Verschiedene Optionen

BESCHREIBUNG MVF 5000 (SMEC)
Tischgöße mm 500 (600)

max Tischbelastung kg 500

Abstand Spindel - Tisch mm 150 ~ 625

Spindelkegel - BBT40 (CAT40)

max. Drehzahl rpm 12K (15K)

Spindelmotor konst/max kW 11/18.5 (11/15)

Lineare Achsen X/Y/Z mm 650/520/475

Lineare Achsen Eilgang m/min 40/40/40

Rotierende Achse degrees -110 ~ +45

Rotierende Achsen Eilgang rpm 16/25

Werkzeugmagazin EA 30 (40) (60)

Wkz Wechel T-T sec 1.31

Maße mm 2,460x2,905x3,101

Gewicht kg 10,000

Steuerung - 0i-MF Plus (31i-B5)
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MVF 5000 2 3Machine Tools

High productivity

High rigidity Roller LM Guides applied to the 
X/Y/Z axes reduces the non-cutting time, while 
the worm gear driven revolving B/C axes that 
function as both rotary table and rotary encoder 
comes standard and enhances productivity

Various configurations available

Simultaneous 5-axis and 4+1 configurations 
are available to satisfy the working conditions 
needed to machine diverse and complex 
shapes and forms

High performance, high precision

The feed axes ball screws come standard with 
cooled ball screw nuts, minimizing the thermal 
growth caused by rapid feeds, repeated travels 
and extended operation times to provide high 
precision machining

A variety of convenience features

User centered convenience features and optional 
functions needed for automation are available 
while a grease-based lubrication is used for eco-
friendly operations

 MVF 5000
5-axis machining center ideal for mass production 
and high precision machining

Vertical 5-axis Machining Center

MVF 5000 2 3Machine Tools

High productivity

High rigidity Roller LM Guides applied to the 
X/Y/Z axes reduces the non-cutting time, while 
the worm gear driven revolving B/C axes that 
function as both rotary table and rotary encoder 
comes standard and enhances productivity

Various configurations available

Simultaneous 5-axis and 4+1 configurations 
are available to satisfy the working conditions 
needed to machine diverse and complex 
shapes and forms

High performance, high precision

The feed axes ball screws come standard with 
cooled ball screw nuts, minimizing the thermal 
growth caused by rapid feeds, repeated travels 
and extended operation times to provide high 
precision machining

A variety of convenience features

User centered convenience features and optional 
functions needed for automation are available 
while a grease-based lubrication is used for eco-
friendly operations

 MVF 5000
5-axis machining center ideal for mass production 
and high precision machining

Vertical 5-axis Machining Center
MVF 5000
5-Achs-Bearbeitungszentrum ideal für Massenproduktion 

und Hochpräzisionsbearbeitung



LCV 550 / 6700
Vertikales Bearbeitungszentrum mit Flachführungen

Flachgeführtes vertikales Bearbeitungs-
zentrum bietet eine vielseitige kraftvolle 
Bearbeitung von Werkstücken

Übersicht Spezifikationen
BESCHREIBUNG LCV 550 LCV 6700
Verfahrweg (X/Y/Z) mm 1.150x550x520 1.350x650x635

Abstand von der Tischoberfläche zum Spindelkopf mm 150~670(High : 350~870) 200-850

Abstand von der Palettenmitte zum Ständer mm 600 675

Arbeitsfläche - Tischgröße mm 1.200x550 1.550x670

Belastbarkeit kgf 800 1.000

Tischoberflächenkonfiguration     mm 18H8xP110x5ea 18H8xP125x5ea

Spindeldrehzahl (Direktantrieb)                                            min-1
8.000 / BT40: 12.000 / 

Getriebe: 6.000
8.000 / BT40: 12.000 /  

Getriebe: 6.000

Spindelmotor (30 Min./cont.) kW 15/11 15/11

Max. Spindeldrehmoment  (30 Min./cont.) N·m    
286,4/143,2 (286,4/140,2, 

95,1/69,6, 95,5/63,7)
286,4/143,2 (286,4/140,2, 

95,1/69,6,95,5/63,7

Eilgang  (X/Y/Z)  m/Min 24/24/20 24/24/20

Werkzeugschaft(Opt.) - BT50 (BBT40) BT50 (BBT40) 

Werkzeugwechselzeit (T-T)                                        Sek. 2,5 (1,8) 2,5 (1,8)

Magazinkapazität  St. 24[30]/BBT40 30 30

Aufstellfläche ohne  Späfö. (LxWxH)                            mm
3.218 (4.185) x 2.869 x 

2.944
3.400 (4.553) x 2.430 x 

3.160

Gewicht der Maschine                                                       kg  7.000 11.000

Steuerungen FANUC, SIEMENS

[ ]: Option

•	 Hochpräzises und effektives auf eine lange Haltbarkeit 

ausgelegtes Bearbeitungszentrum

•	 Höchste Produktivität Bspw Fertigung von Werkzeug-

formen für Elektroteilen
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LCV 850 / 1060
Vertikales Bearbeitungszentrum mit Flachführungen

Optimiert für die Bearbeitung von 
Werkzeugformen,Teile für die Luft-
fahrt- und Elektronikindustrie

Übersicht Spezifikationen
BESCHREIBUNG LCV 850 LCV 1060
Verfahrweg (X/Y/Z) mm 2.000x850x800 2.500x1.060x900

Abstand von der Tischoberfläche zum Spindelkopf mm
200~1.000 (hoch: 

300~1.100)
200~1.100 (hoch: 

400~1.300)

Abstand von der Palettenmitte zum Ständer mm 950 1.100

Arbeitsfläche - Tischgröße mm 2.050x850 2.800x1.060

Belastbarkeit kgf 3.000 5.000

Tischoberflächenkonfiguration     mm 22H8xP125x6ea 22H8xP150x7ea

Spindeldrehzahl  r/min-1 7.000 6.000

Spindelmotor (30 Min./cont.) kW 15/18,5 15/18,5

Max. Spindeldrehmoment  (30 Min./cont.) N·m    768/614 768/614

Eilgang  (X/Y/Z)  m/Min 20/20/16 16/16/16

Werkzeugschaft - BT50 [BBT50] BT50 [BBT50] 

Werkzeugwechselzeit (T-T)                                        Sek. 2,5 2,5

Magazinkapazität  St. 30 [40] 30 [40]

Aufstellfläche ohne  Späfö. (LxWxH)                            mm
5.500 x 4.399 (4.939) x 

3.752
6.700 x 4.841 (5.338) x 

3.660

Gewicht der Maschine                                                       kg  18.000 25.000

Steuerungen FANUC, SIEMENS

[ ]: Option

•	 Stabiles, steifes Maschinenbett

•	 6Fach geführter Tisch (Kreuzschlitten Aufbau)
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[ ]: OptionÜbersicht Spezifikationen
BESCHREIBUNG HYST 5700L
Verfahrweg (X/Y/Z) mm  1,600/570/520 

Tischgröße mm 1,700ｘ570

Tischbelastbarkeit kgf 1,000

Tischfläche mm 18H8 T-slot × p125 × 4ea

Max. Spindeldrehzahl rpm 12,000

Werkzeugwechselzeit (T-T) sec 1.3(60Hz), 1.6(50Hz)

Eilgang (X/Y/Z) mm  30/36/30

Werkzeugspeicherkapazität EA  30
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HYST Series 2 3Machine Tools

Hybrid Machining Center (X / Y-axis LM Guide, Z-axis Box Guide) Easy Accessibility

The low center of gravity design and minimized gap between the 

front cover and table edge allows easy load/unload of materials 

with minimal operator effort and easier machine maintenance

Z-axis Box Guide enhances rigidity and 

enables heavy duty cutting

X / Y-axis with LM Guides improve travel precision 

and significantly reduces non-cutting time

Operator Convenience

The high performance NC option (S4 package), standard 

operator-centric OP Panel (15" screen) and eco-friendly 

coolant system maximizes operator convenience

Category HYST 5700L HYST 6700

Travel (X/Y/Z) mm 1,600/570/520 1,300/670/650

Table size mm 1,700ｘ570 1,550ｘ670

Table loading capacity kgf 1,000 1,300

Table surface mm 18H8 T-slot × p125 × 4ea 18H8 T-slot × p125 × 5ea

Max. spindle speed rpm 12,000 6,000(BT50)/8,000(BT50)/12,000(BT40)

Tool-to-tool time sec 1.3(60Hz), 1.6(50Hz) 1.3(60Hz), 1.6(50Hz)

Rapid traverse (X/Y/Z) mm 30/36/30 36/36/30

Tool storage capacity EA 30 30

 HYST 5700L/6700
Largest in class X-axis travel and table with low-center of gravity design 
- largest in class X-axis travel of 1,600mm (HYST 5700L)

- largest in class table size of 1,700 x 570mm (HYST 5700L)

- easy user accessibility with a table surface height of 900mm

- with 4 rows of Roller LM-Guides in the Y-axis, overhang is prevented

- high strength and high precision with the highly rigid saddle and arched column design

- maximized space efficiency with the compact design

Hybrid Type HYST SeriesHYbrid  STrong!

HYST Series 2 3Machine Tools

Hybrid Machining Center (X / Y-axis LM Guide, Z-axis Box Guide) Easy Accessibility

The low center of gravity design and minimized gap between the 

front cover and table edge allows easy load/unload of materials 

with minimal operator effort and easier machine maintenance

Z-axis Box Guide enhances rigidity and 

enables heavy duty cutting

X / Y-axis with LM Guides improve travel precision 

and significantly reduces non-cutting time

Operator Convenience

The high performance NC option (S4 package), standard 

operator-centric OP Panel (15" screen) and eco-friendly 

coolant system maximizes operator convenience

Category HYST 5700L HYST 6700

Travel (X/Y/Z) mm 1,600/570/520 1,300/670/650

Table size mm 1,700ｘ570 1,550ｘ670

Table loading capacity kgf 1,000 1,300

Table surface mm 18H8 T-slot × p125 × 4ea 18H8 T-slot × p125 × 5ea

Max. spindle speed rpm 12,000 6,000(BT50)/8,000(BT50)/12,000(BT40)

Tool-to-tool time sec 1.3(60Hz), 1.6(50Hz) 1.3(60Hz), 1.6(50Hz)

Rapid traverse (X/Y/Z) mm 30/36/30 36/36/30

Tool storage capacity EA 30 30

 HYST 5700L/6700
Largest in class X-axis travel and table with low-center of gravity design 
- largest in class X-axis travel of 1,600mm (HYST 5700L)

- largest in class table size of 1,700 x 570mm (HYST 5700L)

- easy user accessibility with a table surface height of 900mm

- with 4 rows of Roller LM-Guides in the Y-axis, overhang is prevented

- high strength and high precision with the highly rigid saddle and arched column design

- maximized space efficiency with the compact design

Hybrid Type HYST SeriesHYbrid  STrong!

HYST 5700L
Hybrid Typ HYST Serie

Größter X-Achsen Verfahrweg und  
größter Tisch in seiner Klasse

•	 größter X-Achsen-Verfahrweg in seiner Klasse von 

1.600mm (HYST 5700L)

•	 größte Tischgröße der Klasse von 1.700 x 570 mm (HYST 

5700L)

•	 einfache Zugänglichkeit mit einer Tischhöhe von 900mm

•	 mit 4 Reihen Rollen LM-Führungen in der Y-Achse, Über-

hang wird verhindert

•	 hohe Festigkeit und Präzision

•	 maximierte Raumeffizienz mit dem Kompaktdesign

HYST Series 8 9Machine Tools

HYST 5700L / HYST 6700 BT40

Tool storage capacity : 30
Tool-to-tool time : 1.3(60Hz)sec

Max. tool dia.(adjacent empty) : 80(125)mm

Max. tool length : 300mm

Max. tool weight : 8kg

HYST 5700L

Table size : 1,700×570mm

Table surface : 18H8×p125×4ea

Table loading capacity : 1,000kgf

HYST 6700

Table size : 1,550×670mm

Table surface : 18H8×p125×5ea

Table loading capacity : 1,300kgf

HYST 6700 BT50

Tool storage capacity : 30
Tool-to-tool time : 2.45(60Hz)sec

Max. tool dia.(adjacent empty) : 100(195)mm

Max. tool length : 300mm

Max. tool weight : 15kg

ATC / Magazine

ATC Magazine 

Designed with a standard 30 tool magazine with short travel 

distance to enable quick tool changes

Fast and errorless tool changes are made possible using the 

memory random technique and double arm type tool changer, 

minimizing non-cutting time

Table size and Table loading capacity were 

increased to support larger work area

Table

Coolant tank capacity : : 400ℓ

Complete chip discharge through the 

series of chip disposal processes by the 

coolant nozzle, bed flush, coil conveyor 

and chip conveyor

-  the large, rectangular S/GUARD design and rear 

coolant tank ensures easy chip removal

-  using bed flushing, complete chip disposal off the 

surface of the bed

-  the chip conveyor can be installed in either the left or 

right direction according to the required layout for 

efficient chip disposal

Eco-Friendly Chip Disposal

Automated Coolant Supply

Large capacity coolant tank located 

behind the machine enables easy 

coolant exchange, tank cleaning and 

pump maintenance

  

Coil conveyor 2set 

Bucket Option

Chip Conveyor Option

OPT. Oil Skimmer(Belt)

OPT. Chip Conveyor

OPT. T.S.Coolant Unit

OPT. Coolant Pump

STD. Coolant Pump

HYST Series
VERTICAL MACHINING CENTER
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HYST Series
VERTICAL MACHINING CENTER

Machine Tools

Spindle to table-top distance

150~670mm (HYST 5700L)

200~850mm (HYST 6700)

Model
Travel(mm)

X-axis Y-axis Z-axis

HYST 5700L 1,600 570 520

HYST 6700 1,300 670 650

The application of Roller Type LM Guides to 

X and Y axes minimizes the noise created 

during travel and the superior accel / decel 

minimizes the non-cutting time

The application of Box Guide to only the 

Z-axis minimizes backlash while minimizing 

the disadvantages that other fully box-guide 

machines have with horizontal travel (X/Y).

Machine Design

Z-axis High Rigidity Arched Column

The arched column ensures high rigidity and high 

precision machining performance

Highly Rigid Saddle with no X-axis Overhang

The highly rigid saddle enables reliable machining of 

various materials and is suitable for long materials

4 Row Y-axis Guide Way Bed (HYST 5700L)

Overhang is minimized with the 4 rows of LM Guides 

supporting the Y-axis with the widest in class span

The ultra precision spindle is supported 

by 4 rows of P4 class high-speed angular 

bearings allowing high speed, high precision 

machining with the direct-coupled head that 

minimizes thermal growth through forced 

heat dissipation.

Spindle

JACKET Circulation Cooling

Semi-permanent grease lubrication applied to the 

bearings, while thermal growth is minimized using 

jacket circulation cooling around the bearing housing 

(a source of heat) via a Fan Cooler, ensuring stable 

performance and extending the lifetime of the spindle.

Standardized Dual-Contact Spindle

The dual-contact system that provides taper and 

flange contact when tool holders are clamped into 

the spindle

-  with both the taper and flange in contact, improved 

stability with reduced vibration

-  improved machining capability and surface finish 

under extreme conditions

- 100% compatible with current tools

Big Plus Tool
(Simultaneous Dual Contact)
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Quill-Type Head stock

High speed direct drive head 

- high precision and efficient cooling operation

The standard quill-type head enables high speed, 

ultra precise machining while providing greater 

rigidity and minimizes thermal growth with forced 

heat dissipation
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High Efficiency Spindle Cooling System (12R STD)

For long-term high speed continuous operation, an oil cooler 

may be installed to circulate chilled oil around the spindle 

bearings to prevent thermal growth in the spindle and allow 

high precision machining

Direct Drive Type  
HYST 5700L / HYST 6700 BT40

Max spindle speed : 12,000rpm

Power(Cont/Max) : 11/22.2kW

Torque(Cont/Max) : 70/141.4N.m

HYST 6700 BT50

Max spindle speed : 8,000rpm

Power(Cont/Max) : 11/15kW

Torque(Cont/Max) : 143/286N.m

Gear Head Type  
HYST 6700 BT50

Max spindle speed : 6,000rpm

Power(연Cont/Max) : 15/18.5kW

Torque(Cont/Max) : 497.5/767N.m

HYST Series 2 3Machine Tools

Hybrid Machining Center (X / Y-axis LM Guide, Z-axis Box Guide) Easy Accessibility

The low center of gravity design and minimized gap between the 

front cover and table edge allows easy load/unload of materials 

with minimal operator effort and easier machine maintenance

Z-axis Box Guide enhances rigidity and 

enables heavy duty cutting

X / Y-axis with LM Guides improve travel precision 

and significantly reduces non-cutting time

Operator Convenience

The high performance NC option (S4 package), standard 

operator-centric OP Panel (15" screen) and eco-friendly 

coolant system maximizes operator convenience

Category HYST 5700L HYST 6700

Travel (X/Y/Z) mm 1,600/570/520 1,300/670/650

Table size mm 1,700ｘ570 1,550ｘ670

Table loading capacity kgf 1,000 1,300

Table surface mm 18H8 T-slot × p125 × 4ea 18H8 T-slot × p125 × 5ea

Max. spindle speed rpm 12,000 6,000(BT50)/8,000(BT50)/12,000(BT40)

Tool-to-tool time sec 1.3(60Hz), 1.6(50Hz) 1.3(60Hz), 1.6(50Hz)

Rapid traverse (X/Y/Z) mm 30/36/30 36/36/30

Tool storage capacity EA 30 30

 HYST 5700L/6700
Largest in class X-axis travel and table with low-center of gravity design 
- largest in class X-axis travel of 1,600mm (HYST 5700L)

- largest in class table size of 1,700 x 570mm (HYST 5700L)

- easy user accessibility with a table surface height of 900mm

- with 4 rows of Roller LM-Guides in the Y-axis, overhang is prevented

- high strength and high precision with the highly rigid saddle and arched column design

- maximized space efficiency with the compact design

Hybrid Type HYST SeriesHYbrid  STrong!

HYST Series 8 9Machine Tools

HYST 5700L / HYST 6700 BT40

Tool storage capacity : 30
Tool-to-tool time : 1.3(60Hz)sec

Max. tool dia.(adjacent empty) : 80(125)mm

Max. tool length : 300mm

Max. tool weight : 8kg

HYST 5700L

Table size : 1,700×570mm

Table surface : 18H8×p125×4ea

Table loading capacity : 1,000kgf

HYST 6700

Table size : 1,550×670mm

Table surface : 18H8×p125×5ea

Table loading capacity : 1,300kgf

HYST 6700 BT50

Tool storage capacity : 30
Tool-to-tool time : 2.45(60Hz)sec

Max. tool dia.(adjacent empty) : 100(195)mm

Max. tool length : 300mm

Max. tool weight : 15kg

ATC / Magazine

ATC Magazine 

Designed with a standard 30 tool magazine with short travel 

distance to enable quick tool changes

Fast and errorless tool changes are made possible using the 

memory random technique and double arm type tool changer, 

minimizing non-cutting time

Table size and Table loading capacity were 

increased to support larger work area

Table

Coolant tank capacity : : 400ℓ

Complete chip discharge through the 

series of chip disposal processes by the 

coolant nozzle, bed flush, coil conveyor 

and chip conveyor

-  the large, rectangular S/GUARD design and rear 

coolant tank ensures easy chip removal

-  using bed flushing, complete chip disposal off the 

surface of the bed

-  the chip conveyor can be installed in either the left or 

right direction according to the required layout for 

efficient chip disposal

Eco-Friendly Chip Disposal

Automated Coolant Supply

Large capacity coolant tank located 

behind the machine enables easy 

coolant exchange, tank cleaning and 

pump maintenance

  

Coil conveyor 2set 

Bucket Option

Chip Conveyor Option

OPT. Oil Skimmer(Belt)

OPT. Chip Conveyor

OPT. T.S.Coolant Unit

OPT. Coolant Pump

STD. Coolant Pump

HYST Series
VERTICAL MACHINING CENTER
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HYST Series 2 3Machine Tools

Hybrid Machining Center (X / Y-axis LM Guide, Z-axis Box Guide) Easy Accessibility

The low center of gravity design and minimized gap between the 

front cover and table edge allows easy load/unload of materials 

with minimal operator effort and easier machine maintenance

Z-axis Box Guide enhances rigidity and 

enables heavy duty cutting

X / Y-axis with LM Guides improve travel precision 

and significantly reduces non-cutting time

Operator Convenience

The high performance NC option (S4 package), standard 

operator-centric OP Panel (15" screen) and eco-friendly 

coolant system maximizes operator convenience

Category HYST 5700L HYST 6700

Travel (X/Y/Z) mm 1,600/570/520 1,300/670/650

Table size mm 1,700ｘ570 1,550ｘ670

Table loading capacity kgf 1,000 1,300

Table surface mm 18H8 T-slot × p125 × 4ea 18H8 T-slot × p125 × 5ea

Max. spindle speed rpm 12,000 6,000(BT50)/8,000(BT50)/12,000(BT40)

Tool-to-tool time sec 1.3(60Hz), 1.6(50Hz) 1.3(60Hz), 1.6(50Hz)

Rapid traverse (X/Y/Z) mm 30/36/30 36/36/30

Tool storage capacity EA 30 30

 HYST 5700L/6700
Largest in class X-axis travel and table with low-center of gravity design 
- largest in class X-axis travel of 1,600mm (HYST 5700L)

- largest in class table size of 1,700 x 570mm (HYST 5700L)

- easy user accessibility with a table surface height of 900mm

- with 4 rows of Roller LM-Guides in the Y-axis, overhang is prevented

- high strength and high precision with the highly rigid saddle and arched column design

- maximized space efficiency with the compact design

Hybrid Type HYST SeriesHYbrid  STrong!

HYST 6700L
Hybrid Type HYST Serie

Größter X-Achsen Verfahrweg und  
größter Tisch in seiner Klasse

•	 größter X-Achsen-Verfahrweg in seiner Klasse 

von 1.600mm (HYST 5700L)

•	 größte Tischgröße in seiner Klasse  

von 1.700 x 570 mm (HYST 5700L)

•	 einfache Zugänglichkeit mit einer Tischhöhe von 

900mm

•	 mit 4 Reihen Rollen LM-Führungen in der Y-Achse, 

Überhang wird verhindert

•	 hohe Festigkeit und Präzision

•	 maximierte Raumeffizienz mit dem Kompaktdesign

[ ]: OptionÜbersicht Spezifikationen
BESCHREIBUNG HYST 6700L
Verfahrweg (X/Y/Z) mm 1,300/670/650

Tischgröße mm 1,550ｘ670

Tischbelastbarkeit kgf 1,300

Tischfläche mm 18H8 T-slot × p125 × 5ea

Max. Spindeldrehzahl rpm 6,000(BT50)/8,000(BT50)/12,000(BT40)

Werkzeugwechselzeit (T-T) sec 1.3(60Hz), 1.6(50Hz)

Eilgang (X/Y/Z) mm  36/36/30

Werkzeugspeicherkapazität EA  30

HYST Series 8 9Machine Tools

HYST 5700L / HYST 6700 BT40

Tool storage capacity : 30
Tool-to-tool time : 1.3(60Hz)sec

Max. tool dia.(adjacent empty) : 80(125)mm

Max. tool length : 300mm

Max. tool weight : 8kg

HYST 5700L

Table size : 1,700×570mm

Table surface : 18H8×p125×4ea

Table loading capacity : 1,000kgf

HYST 6700

Table size : 1,550×670mm

Table surface : 18H8×p125×5ea

Table loading capacity : 1,300kgf

HYST 6700 BT50

Tool storage capacity : 30
Tool-to-tool time : 2.45(60Hz)sec

Max. tool dia.(adjacent empty) : 100(195)mm

Max. tool length : 300mm

Max. tool weight : 15kg

ATC / Magazine

ATC Magazine 

Designed with a standard 30 tool magazine with short travel 

distance to enable quick tool changes

Fast and errorless tool changes are made possible using the 

memory random technique and double arm type tool changer, 

minimizing non-cutting time

Table size and Table loading capacity were 

increased to support larger work area

Table

Coolant tank capacity : : 400ℓ

Complete chip discharge through the 

series of chip disposal processes by the 

coolant nozzle, bed flush, coil conveyor 

and chip conveyor

-  the large, rectangular S/GUARD design and rear 

coolant tank ensures easy chip removal

-  using bed flushing, complete chip disposal off the 

surface of the bed

-  the chip conveyor can be installed in either the left or 

right direction according to the required layout for 

efficient chip disposal

Eco-Friendly Chip Disposal

Automated Coolant Supply

Large capacity coolant tank located 

behind the machine enables easy 

coolant exchange, tank cleaning and 

pump maintenance

  

Coil conveyor 2set 

Bucket Option

Chip Conveyor Option

OPT. Oil Skimmer(Belt)

OPT. Chip Conveyor

OPT. T.S.Coolant Unit

OPT. Coolant Pump

STD. Coolant Pump

HYST Series
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Machine Tools

Spindle to table-top distance

150~670mm (HYST 5700L)

200~850mm (HYST 6700)

Model
Travel(mm)

X-axis Y-axis Z-axis

HYST 5700L 1,600 570 520

HYST 6700 1,300 670 650

The application of Roller Type LM Guides to 

X and Y axes minimizes the noise created 

during travel and the superior accel / decel 

minimizes the non-cutting time

The application of Box Guide to only the 

Z-axis minimizes backlash while minimizing 

the disadvantages that other fully box-guide 

machines have with horizontal travel (X/Y).

Machine Design

Z-axis High Rigidity Arched Column

The arched column ensures high rigidity and high 

precision machining performance

Highly Rigid Saddle with no X-axis Overhang

The highly rigid saddle enables reliable machining of 

various materials and is suitable for long materials

4 Row Y-axis Guide Way Bed (HYST 5700L)

Overhang is minimized with the 4 rows of LM Guides 

supporting the Y-axis with the widest in class span

The ultra precision spindle is supported 

by 4 rows of P4 class high-speed angular 

bearings allowing high speed, high precision 

machining with the direct-coupled head that 

minimizes thermal growth through forced 

heat dissipation.

Spindle

JACKET Circulation Cooling

Semi-permanent grease lubrication applied to the 

bearings, while thermal growth is minimized using 

jacket circulation cooling around the bearing housing 

(a source of heat) via a Fan Cooler, ensuring stable 

performance and extending the lifetime of the spindle.

Standardized Dual-Contact Spindle

The dual-contact system that provides taper and 

flange contact when tool holders are clamped into 

the spindle

-  with both the taper and flange in contact, improved 
stability with reduced vibration

-  improved machining capability and surface finish 
under extreme conditions

- 100% compatible with current tools

Big Plus Tool
(Simultaneous Dual Contact)

Taper
Contact

Face
Contact

Z-AxisZ-Axis

X-Axis 

X-Axis Y-Axis
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Quill-Type Head stock

High speed direct drive head 

- high precision and efficient cooling operation

The standard quill-type head enables high speed, 

ultra precise machining while providing greater 

rigidity and minimizes thermal growth with forced 

heat dissipation
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High Efficiency Spindle Cooling System (12R STD)

For long-term high speed continuous operation, an oil cooler 

may be installed to circulate chilled oil around the spindle 

bearings to prevent thermal growth in the spindle and allow 

high precision machining

Direct Drive Type  
HYST 5700L / HYST 6700 BT40

Max spindle speed : 12,000rpm

Power(Cont/Max) : 11/22.2kW

Torque(Cont/Max) : 70/141.4N.m

HYST 6700 BT50

Max spindle speed : 8,000rpm

Power(Cont/Max) : 11/15kW

Torque(Cont/Max) : 143/286N.m

Gear Head Type  
HYST 6700 BT50

Max spindle speed : 6,000rpm

Power(연Cont/Max) : 15/18.5kW

Torque(Cont/Max) : 497.5/767N.m

HYST Series 2 3Machine Tools

Hybrid Machining Center (X / Y-axis LM Guide, Z-axis Box Guide) Easy Accessibility

The low center of gravity design and minimized gap between the 

front cover and table edge allows easy load/unload of materials 

with minimal operator effort and easier machine maintenance

Z-axis Box Guide enhances rigidity and 

enables heavy duty cutting

X / Y-axis with LM Guides improve travel precision 

and significantly reduces non-cutting time

Operator Convenience

The high performance NC option (S4 package), standard 

operator-centric OP Panel (15" screen) and eco-friendly 

coolant system maximizes operator convenience

Category HYST 5700L HYST 6700

Travel (X/Y/Z) mm 1,600/570/520 1,300/670/650

Table size mm 1,700ｘ570 1,550ｘ670

Table loading capacity kgf 1,000 1,300

Table surface mm 18H8 T-slot × p125 × 4ea 18H8 T-slot × p125 × 5ea

Max. spindle speed rpm 12,000 6,000(BT50)/8,000(BT50)/12,000(BT40)

Tool-to-tool time sec 1.3(60Hz), 1.6(50Hz) 1.3(60Hz), 1.6(50Hz)

Rapid traverse (X/Y/Z) mm 30/36/30 36/36/30

Tool storage capacity EA 30 30

 HYST 5700L/6700
Largest in class X-axis travel and table with low-center of gravity design 
- largest in class X-axis travel of 1,600mm (HYST 5700L)

- largest in class table size of 1,700 x 570mm (HYST 5700L)

- easy user accessibility with a table surface height of 900mm

- with 4 rows of Roller LM-Guides in the Y-axis, overhang is prevented

- high strength and high precision with the highly rigid saddle and arched column design

- maximized space efficiency with the compact design

Hybrid Type HYST SeriesHYbrid  STrong!

HYST Series 8 9Machine Tools

HYST 5700L / HYST 6700 BT40

Tool storage capacity : 30
Tool-to-tool time : 1.3(60Hz)sec

Max. tool dia.(adjacent empty) : 80(125)mm

Max. tool length : 300mm

Max. tool weight : 8kg

HYST 5700L

Table size : 1,700×570mm

Table surface : 18H8×p125×4ea

Table loading capacity : 1,000kgf

HYST 6700

Table size : 1,550×670mm

Table surface : 18H8×p125×5ea

Table loading capacity : 1,300kgf

HYST 6700 BT50

Tool storage capacity : 30
Tool-to-tool time : 2.45(60Hz)sec

Max. tool dia.(adjacent empty) : 100(195)mm

Max. tool length : 300mm

Max. tool weight : 15kg

ATC / Magazine

ATC Magazine 

Designed with a standard 30 tool magazine with short travel 

distance to enable quick tool changes

Fast and errorless tool changes are made possible using the 

memory random technique and double arm type tool changer, 

minimizing non-cutting time

Table size and Table loading capacity were 

increased to support larger work area

Table

Coolant tank capacity : : 400ℓ

Complete chip discharge through the 

series of chip disposal processes by the 

coolant nozzle, bed flush, coil conveyor 

and chip conveyor

-  the large, rectangular S/GUARD design and rear 

coolant tank ensures easy chip removal

-  using bed flushing, complete chip disposal off the 

surface of the bed

-  the chip conveyor can be installed in either the left or 

right direction according to the required layout for 

efficient chip disposal

Eco-Friendly Chip Disposal

Automated Coolant Supply

Large capacity coolant tank located 

behind the machine enables easy 

coolant exchange, tank cleaning and 

pump maintenance

  

Coil conveyor 2set 

Bucket Option

Chip Conveyor Option

OPT. Oil Skimmer(Belt)

OPT. Chip Conveyor

OPT. T.S.Coolant Unit

OPT. Coolant Pump

STD. Coolant Pump

HYST Series
VERTICAL MACHINING CENTER
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Gantry Loader System Ⓚ SMEC 2018.03-NO.1

Loader Type

2-Axis, 3-Axis
Rapid traverse (X/Y/Z)

3,660/1,370/1,370  mm/sec
Control System

PLC (Standard), NC (Option)
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Processing Example▶

In Work Stocker Turning Center Out Work Stocker

ITEM SPECIFICATION

Loader Type Type
- 2-Axis
- 3-Axis

Rapid traverse
Z-Axis mm/sec 3,660
X-Axis mm/sec 1,370
Y-Axis mm/sec 1,370

Control System Language
- PLC (Standard)
- NC (Option)

Ⓚ SMEC 2018.03-NO.1

SMEC Co., Ltd.  157-10, Goldenroot-ro, Juchon-myeon, Gimhae-si, Gyeongsangnam- do, Korea Tel  +82 55 340 4800    Fax  +82 55 340 4740

(Gantry Loader System)

By analyzing the user environment closely, not only do we provide installation space solution optimized for high speed
gantry loader and work stocker, but  we also provide total solution along with various peripheral applications.

       (By applying automactic inspector,  automatic
compensation of machining size is possible.)

(Edge V-Slide and V-bearin g)

  (V shaped slide and bearing applied to drive stably)

  (Wiping applied to prevent infiltration of debris)

  (Double row bearing to deal with high load)

(Easy maintenance)

Processing Example▶

(Edge V-Slide & V-bearing)

In Work Stocker Turning Center Out Work Stocker

(V-bearing Cap & Wiper)

Design and specifications subject to change without notice.

www.esmec.com
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Ihr starker Partner in Sachen Werkzeugmaschinen

Servicehotline: +49 (0) 9672 / 92415-790            www.wsf-wzm.de



Automatisierung & Robotik
schneller - präziser - Leistungsstark 

Der „Stand-Alone“- Roboter

Stangenlader

Hochwertige Materialien verbunden 

mit dem Service aus Deutschland 

Made in Italy

Stangenlademagazin mit 
•	 Rüstzeiten, die gegen Null gehen

•	 Keine zusätzlichen Werkzeugkosten

•	 Über PLC einstellbaren Führungskanälen auf den 

gewünschten Materialdurchmesser. 

•	 Die vollautomatischen Stangenlademagazine haben 

so gut wie keinen Rüstaufwand mehr. 

Automatische Steuerung
Die Steuerung der Lademagazine X-FILES-S, 

FUSION, RECORD-S, MAGIC, BETA und MAT-

RIX erfolgt über eine PLC. 

Dieser regelt über Gleichstrommotoren und 

digitale Pneumatikventile sämtliche Funk-

tionen der Lademagazine.

Führungskanal
Die Lademagazine X-FILES-S, FUSION, RE-

CORD-S, BETA und MATRIX sind mit einem 

Führungskanal aus Vulkollan ausgerüstet, 

in dem das Material im Ölbad läuft. 

FANUC- Roboterarm

Verarbeitbare Stangendurchmesser 
von min. Ø 3 mm - max. Ø 110mm

Einfaches positionieren und versetzen

Modelle für Stangenlängen von 
min. 200 mm - max. 6100 mm

Im Standard-Paket schon 
24 beladbare Paletten/Schubladen

Bis zu 1000 Kg Gewicht befördern

Verschiedene Magazin-Typen
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www.samsys.eu

Innovative. Intelligent. Precise.

Multi-3000
Vollelektrisches Kurzstangenlademagazin
mit Servo-Antrieb

Ihre Vorteile des MULTI-3000

» Materialführung im Spindelstock erlaubt maximale Ausnutzung 
   der Drehzahlen der Drehmaschine.

» Eine einfache, sichere und leistungsfähige Lösung.

» Schneller, schlagfreier und sanfter Ladezyklus.

» Einfachste Bedienung und schnelle Umrüstung.

» Polyvalent - ein Gerät für rundes und profi liertes Material oder Wellen.

» Längere Lebensdauer Ihrer Drehmaschine.

» Robuste, wartungsfreie und 100 % elektrische Magazine.

» Umweltfreundlich / Niedriger Geräuschpegel.

Samsys-Smart
Automatisches Kurzstangenlademagazin
mit Servo-Antrieb

Ihre Vorteile des Samsys-Smart

» Keine speziellen Anforderungen hinsichtlich der Geradheit 
   des Materials.

» Material rotiert im Bearbeitungsraum und in der Spindel
  der Drehmaschine.

» Maximale Ausnutzung der Drehzahl der Drehmaschine.

» Verarbeitung von Rund- und Sechskantstangen.

» Einheitliche oder beliebige Materiallänge.

» Einfache Bedienung und Wartung.

» Geringer Flächenbedarf.

» Geringe Anschaffungskosten.

Automatisches Kurzstangenlademagazin

Keine speziellen Anforderungen hinsichtlich der Geradheit Keine speziellen Anforderungen hinsichtlich der Geradheit 

Vollelektrisches KurzstangenlademagazinVollelektrisches Kurzstangenlademagazin

» Polyvalent - ein Gerät für rundes und profi liertes Material oder Wellen.

SAMSYS GmbH

Obere Schanzenstr. 1-7  |  55232 Alzey / GERMANY
Tel.: +49 (0) 6731 / 99 89 95-0  |  contact@samsys.eu

STANGEN BE- UND ENTLADESYSTEME

Der robuste MULTI-3000 überzeugt durch 
seine Leistungsfähigkeit und hohe Produktivität.

Der kleine Samsys-Smart, kompakt, 
leistungsstark und bedienerfreundlich.  

L = 1200 / Ø 5 mm – Ø 55 - Ø 65 mm

L = 1240 bzw. 1640 mm  / Ø 5 mm – Ø 55 / 65 / 80 / 102 mm

Eine sichere Investition für jede Unternehmensgröße
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HERAUSRAGEND
FÜR MEHR PRODUKTIVITÄT IN IHRER FERTIGUNG. 

GIGANTISCH

PROFITABEL

KRAFTVOLL

Alle Vorteile mit ARNO erfahren Sie unter arno.de
Ihre persönliche Vorratskammer mit über  
25.000 Artikeln finden Sie unter cellarno.shop

Das größte Spektrum Hochpositiver 
 Wendeschneidplatten weltweit

ATS-System – vielseitig bei kurzen, 
präzisen Einstichen. 

Flexibel und enorm robust: das ARNO 
AKB-System mit 14 – 55 mm Ø.

SYSTEMATISCH

MODULAR

AUSDAUERND MEGA AUSWAHL

Profitables Einstechen, Abstechen,  
Kopier drehen – mit dem SA-/SE-System

Optimal für die Innenbearbeitung:  
das modulare ARNO SIM-System.

Vielfalt, hohe Qualität und Passgenauigkeit: 
die ARNO Drehalter mit Innenkühlung

ARNO hat für jede Anwendung die  
optimale Wendeschneidplatte.

DURCHDACHT

MULTIFUNKTIONAL

ARNO AMS – für leichten Werkzeugwechsel, 
mit oder ohne Innenkühlung

Bohren und Drehen mit nur einem Werkzeug: 
das Werkzeugsystem SHARK-CUT 

www.samsys.eu
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„Green Light Machining“ steht für Prozessopti mierung in der Bearbei-

tung. Dies erfordert den Einsatz von Systemen, die sicherstellen, dass 

der Prozess nicht länger unterbrochen wird (weniger Ausfallzeiten), 

die Anzahl der Spindelstunden steigt, die Qualität hoch bzw. konstant 

bleibt und sich die Produkti vität erhöht!

10 bis 15% Produkti vitätsgewinn 

20% kürzere Zykluszeiten 

50% längere Standzeit der 

Werkzeuge 

85% weniger Chipvolumen 

99,97% Filtrati on von schädlichem 

Ölnebel

Ölabscheider
Ölabscheider verhindern Gesundheitsprobleme des 

Personals, schlechte Gerüche des Kühlwassers, Korro-
sion an Werkstücken, Verstopfen der Kühlkanäle und 

übermäßigen Verschleiß an Maschinenteilen. 

Öl- und Spänesauger
Saugt Späne, Öl und Kühlmitt el 

auf, um die komplett e Maschine 
jederzeit einfach und eff ekti v sauber 

zu halten.

Flüssigkeitsfi ltration
Insbesondere bei der Bearbeitung von Aluminium und 

Gusseisen führen kleine Parti kel im Kühlwasser zu hohem 
Verschleiß an Maschinenteilen. Papierbandfi lter sorgen 
hier für eine konti nuierliche Reinigung des Kühlmitt els.

Green Light Machining
 
Den Bearbeitungsprozess 
optimieren

Kühlanlagen 
Kühlsysteme sorgen für eine hohe thermi-
sche Prozessstabilität, was die Wiederhol-
genauigkeit erhöht und die Produkti vität 
erheblich verbessert.

Unsere Lösungen:
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Durch die Prozessopti mierung wird sichergestellt, dass sowohl 
bei kleinen als auch bei (mitt leren) großen Serien die Effi  zienz 
Ihrer Werkzeugmaschine steigt, was zu einer Erhöhung Ihrer 
abrechnungsfähigen Stunden und Ihrer Rentabilität führt. Der 
Einsatz von Prozessopti mierungssystemen kann in der Praxis zu 
einem Produkti vitätsgewinn von 10 bis 15% führen, während 
sich die Investi ti on innerhalb eines Jahres amorti siert. Samsys 
liefert hierfür die richti ge Ausrüstung, die von renommierten 
Maschinenlieferanten sowohl auf neuen als auch auf bestehen-
den Maschinen installiert werden kann (Nachrüstung).

Brikettierpressen
Die Briketti  erpresse reduziert das 
Volumen Ihrer Späne um bis zu 85% und 
sorgt gleichzeiti g für die Rückgewinnung Ih-
rer Kühlschmierstoff e. Dies führt zu verbes-
serten Betriebsbedingungen, reduziert Ihre 
Entsorgungskosten und schont die Umwelt.

Hochdruckpumpen
Bei der Verwendung von Hochdruckpum-
pen wird Kühlwasser mit 20-200 bar Druck 
direkt auf die Werkzeugschneiden geleitet, 
so dass Späne schneller zerfallen, Bandspä-
ne gebrochen werden, Werkzeuge länger 
halten und die Schneidkapazität dadurch 
erheblich verbessert wird.

Ölnebelfi ltration 
Ölnebelfi lter sorgen für ein gesundes 
Arbeitsumfeld und entf ernen eff ekti v 
Ölnebel, Hitze und unangenehme Gerüche.

24/7  Produktion 
Erfordert Prozessoptimierung

Für wen lohnt sich das?
Die Anwendung von Prozessopti mierungssystemen soll den 
Bearbeitungsprozess auf modernen CNC-Drehmaschinen und 
Bearbeitungszentren opti mieren. Die Vorteile kommen be-
sonders im Dauerbetrieb von unbemannten Prozessen zum 
Ausdruck.

Absaugbänke
Saugen Sie feinen 
Staub direkt von der 
Quelle ab.

halten und die Schneidkapazität dadurch 
erheblich verbessert wird.

Absaugbänke

halten und die Schneidkapazität dadurch 
erheblich verbessert wird.

Absaugbänke



Autonome Prozessoptimierung
durch echtzeitfähige Daten- 
kommunikation, Prozessanalyse  
und Parameteroptimierung.
Hydro-Dehnspannfutter

Das Plus bei der  
Ausstattung Ihres  
Bearbeitungszentrums.
Steigern Sie die Effizienz Ihrer Anlage mit 
SCHUNK Spanntechnik Komponenten dank 
kürzester Rüstzeiten und hoher Flexibilität. schunk.com/equipped-by
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Bis zu 5 Seiten-Komplett-/
Simultan bearbeitung
Manuelles Spannsystem

 KSX

Bis zu 90 %
Rüstkosten ersparnis
Nullpunktspannsystem  
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Das Plus bei der Ausstattung 
Ihrer Drehmaschine.
Von Standardkomponenten bis hin  
zu passgenauen Lösungen.
Schöpfen Sie die Leistungsfähigkeit  
Ihrer Drehmaschine voll aus!

1.200 verschiedene 
Typen

SCHUNK Standard-Spannbacken

schunk.com/equipped-by
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2.000 Nm Drehmoment  
bei Ø 32 mm 

Hydro-Dehnspannfutter  

 

Reduzierung der Werkstück- 
deformation  
um den Faktor 10
Abgedichtetes Kraftspannfutter           
 NCR-A
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WERKZEUGMASCHINENIndustriestraße 6c
92431 Neunburg v.Wald

info@wsf-wzm.de
www.wsf-wzm.de

Servicehotline 
+49 (0) 9672 92415-790

Gleich einspeichern und

ANGEBOT sichern!
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Ihr Partner in  
Deutschland 
& Österreich


