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_ MCV 510XL
Table Size 4,600 x 550mm
Spindle Speed 12,000rpm
Spindle Motor | 11/15/18.5/22.2(Max)kW
ToolShank | BBT40
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MEMORY RANDOM Type Quick Tool
Changer

MCV 510XL

Tool to Tool Time
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Oil Bath Cam Type (MCV 510XL)
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Moveable Column

wWith the workpece fied, the column
e A and Y-axis and

BT 1T 1N wWOrKDIeCE 15

Rapid Traverse

24!3(],{30 r-l_l,-'r'h o

Rapid Traverse Rate

#-fuxis Ball Screw Dhameter
I order to increase traverse rate, LM Guides were used 63
tor all e axes, o GITer rRA0Ias Not nommally seen in arg v

w-doxis Feed Motor

MCV 5100L

H
|

el KW

SMEC Machine Tools

Servo Motor @

Penwer

Ersanvia diect soupling (without using trarsfal medium)
Wiinimizect backiashy dlfing @és feed

Guide Way @

tmaroved speed, rigidimeand durabiity
- Better wear resistance than BALL L) GUIDIES:, ensurng. Detter

X-Axis Thermal Expansion Prevention
precigion travwel and extendsd maching lifetime P

A5 long workpeces (n e A-A5) are usually machimed

small changes i temperature cnangses the length of ine




A A
NWSF NWSF

Machining Precision Sy Machine Dimensions LifiL i
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Machine Specification

Max. ravel distance (X/Y/Z) T 4
Distance from table surface to spindle nocse mm 150 ~ 700
Distance from spindle center to column T G675
Tache size Tl 4 &00x550
lakle surface A16 TaAR
Spirdle speed i 12,000
Spindle taper MT40
Spindle
Spindle bearing LD. M) @70
Maolor power (ConL/30min) kW 15/11
Rapid traverse (07 /7) mymin
Feedrate
Cutting feedrate MmN 1 =~ 10,000
feol shank BT 40 fBET 40
Magazine capacity 30
ATC Tool changing time (T-T) [ 1.5
Max. toal kength fweight kg W00 /8
hiax. tool dia, (adjacent empty) T @0 (@140)
Power supply A% 32
Floor space (LxWxH) i 2, 810x7 925x3,093
Machine weight kg 21,000
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NC Spedification (Fanuc Series)

Coninolked axis

Specification

Fanuc Series

Cperation functions
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Feed function
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Tool functions
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FANUC Q%VSF

Fanuc Manual Guide i

Reduzieren Sie den Zeitaufwand bei der Uberfiihrung lhrer Zeichnungen in
die Produktion:

Mit dem FANUC MANUAL GUIDE i lassen sich sowohl einfache als auch
hoch komplizierte Maschinenzyklen inklusive Dreh-, Fras-, Bohr- und Mess-
zyklen schnell und einfach umsetzen. Dabei unterstiitzt die Software Sie
durch intuitive interaktive Benutzerfiihrung sowie spezielle Funktionen zur
einfachen Teileprogrammierung und Simulation.

L R

10 H1 Toidl <u2> ;
1l G54 :

12 G97 S1008 HM303 :

Merkmale:
: « Bedienerfreundliche Programmierumgebung
BB « Erweiterte Zyklusbearbeitung (Drehen und Schleifen)
EEE BEER . Leistungsstarke Profilberechnung
F EEER FEEE BE « Nahtloser Umgebungswechs.el
CEDEDCEDRNE O _ D _EDE ?\//lveegszzitlge\éerwaltungsfunktlon

EBE BEEERERNEEE B « Restschnitt

« Bearbeitungssimulationen

BEH Die benutzerfreundliche Software MANUAL GUIDE i zur Fertigungspro-
Ll grammierung vereinfacht den Betrieb Ihrer Maschine. Die innovative Pro-
212120 grammierung ermoglicht die Entwicklung von der Zeichnung zum Werk-
stlick in kirzester Zeit. Dank MANUAL GUIDE i die CNC-Maschinen von
0| N FANUC schnell und einfach fir Dreh-, Schleif- und Verbundbearbeitungs-
EEEB prozesse programmiert werden.

Selbsterklarende Meniis und grafische Simulationen fiihren den Benutzer
durch die Programmierung, was selbst bei komplexen Bearbeitungsvorgan-
gen zu hocheffizienten Ergebnissen fiihrt.




SIEMENS -

HE/UES/ TEST_SHOPTURH_MM_SCHMIER/ SHIFTURH_FMM

__. Siemens Sinumerik 828D

Mehr Produktivitat mit SINUMERIK 828D
— Smart Operation

Robuste MultiTouch-Bedienung
kombiniert mit SideScreen

Fir Werkstatt, Lohnfertigung und Grofsserienfertigung sind hochproduk-
tive Automatisierungslosungen gefragt, die den Weg in die Digitalisierung
begleiten.

Ob Einzelteil- oder Massenfertigung, einfache oder komplexe Werkstiicke -
die SINUMERIK CNC-Losungen bieten Werkzeugmaschinenbetreibern im-
mer die passende Losung fir ihre Anforderungen.

Durch die tagliche Nutzung von mobilen Geraten wie Smartphones, Tablets
oder Computern haben wir eine bestimmte Art der Interaktion mit Maschi-
nen entwickelt. Werkzeugmaschinen bilden hier keine Ausnahme mehr.

« Der Trend zu grofseren Bildschirmen eroffnet die Moglichkeit, zusatzli-
che anpassbare Fenster in das HMI einzubinden.

- Anderung des Bildseitenverhéltnis von 4:3 in 16:9.

« Zugleich stehen Losungen bereit, mit denen die Benutzeroberflache in-
dividuell an die Anforderungen der Kunden angepasst werden kann.

« So kann der Maschinenbediener wesentlich mehr Informationen parallel
betrachten.
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