V| N

‘ WSF WERKZEUGMASCHINEN

SMEC
MCV 400D

VERTICAL TAPPING CENTER

@MEC CO..LTD.



A A
NWSF NWSF

High speed and
High rigidity direct spindle

Spindle Speed

12,000 rpm

Spindle Motor

N/7.5 kW

- 1988 - Started as Samsung Heavy Industries Machine Tools Business
= 1989 - Horizontal and vertical machining center technology partnership with Okh:] )
- 1991 - Turning center and vertical machining center technology partnership with M
= 1996 - 5-sided processing center technology partnership with Toshiba
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Main-Spindle Power & Torque Diagram
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BBT40 Vertical Tapping Center . - - .
-Powerful oller guide on all axis N TP P
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-High speed and precision and productivity column moving type tapping center 1
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High-speed tool changer being
driven by enhanced technologies

ATC & Magazine

The standard Uit hasa 16-tool tuiret-tvpe magazing: Whils the talr-arm tpe offers fast ol charges of 13
second Tool 1o Tockand 3.5 second Chip 1o Chip; minimizing the-amount of nonmoutting tme

Tool to Tool : 1.3sec
Chip to Chip : 3.5sec

- Tool type : MAS 403 BT-40

- Max tool number : 16 tools

- Max tool diameter : @80 (There is closing tool or not)
- Max tool length : 200mm
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oT NIgh-speed technology

Servo Motor

MCV 400D
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High rigidity & function C type
machine structure

sing I—il__.' gty Bofer L Gukde for all axs
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X-Axis

550 mm

Y-Axis

400 mm
| Z-Axls

350 MM

Automatic Lubrication Dispenser
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Centralized Operation Panel

1 0.dinch color LCD
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High speed and rigidity rotating table by
D480 coupling

MOV 4000
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Cutting Capacity (BBT40 7.5/11KW)

Face milling Carbon Stesl ISMASC]  Drilling Carbon Steel [SM45C Tapping Carban Steel [SM4
@63mm Face mil (52) Cutingamount  ©16 Drl Cuttingamount ™16 Depth of cut
112,5 caimin = 45 civmin 30 mm
o Spindle speed Spindle speed Spindle speed
ﬂ_::“-ﬁ 1000 rmin == 1200 rmin 1500 nmin
~ o~ Feedrate Feedrate Feedrate
~50-mm 450 mmemin 215 mmrmin 3000 mmmin

High Precision

Roughness Surface Roughness <0.D, cutting>

6.3m e
Roundness o 0093 ymRy

Machine MCV 400D
' Material ACE0P
.J = = 10w —
TDD[ |_.' =
Spindle Speed | 1500RPM -12m

Optional Accessories
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Machine Specification NC Specifications / FANUC 0i-MF

ltermn I MOV 400D Description
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absciute / Incremenial Programming
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* Design and specifications subject 1o change withoud nalice

Standard Accessories Optional Accessories
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Fanuc Manual Guide i

Reduzieren Sie den Zeitaufwand bei der Uberfiihrung lhrer Zeichnungen in
die Produktion:

Mit dem FANUC MANUAL GUIDE i lassen sich sowohl einfache als auch
hoch komplizierte Maschinenzyklen inklusive Dreh-, Fras-, Bohr- und Mess-
zyklen schnell und einfach umsetzen. Dabei unterstiitzt die Software Sie
durch intuitive interaktive Benutzerfiihrung sowie spezielle Funktionen zur
einfachen Teileprogrammierung und Simulation.

L R

10 H1 Toidl <u2> ;
1l G54 :

12 G97 S1008 HM303 :

Merkmale:
: « Bedienerfreundliche Programmierumgebung
BB « Erweiterte Zyklusbearbeitung (Drehen und Schleifen)
EEE BEER . Leistungsstarke Profilberechnung
F EEER FEEE BE « Nahtloser Umgebungswechs.el
CEDEDCEDRNE O _ D _EDE ?\//lveegszzitlge\éerwaltungsfunktlon

EBE BEEERERNEEE B « Restschnitt

« Bearbeitungssimulationen

BEH Die benutzerfreundliche Software MANUAL GUIDE i zur Fertigungspro-
Ll grammierung vereinfacht den Betrieb Ihrer Maschine. Die innovative Pro-
212120 grammierung ermoglicht die Entwicklung von der Zeichnung zum Werk-
stlick in kirzester Zeit. Dank MANUAL GUIDE i die CNC-Maschinen von
0| N FANUC schnell und einfach fir Dreh-, Schleif- und Verbundbearbeitungs-
EEEB prozesse programmiert werden.

Selbsterklarende Meniis und grafische Simulationen fiihren den Benutzer
durch die Programmierung, was selbst bei komplexen Bearbeitungsvorgan-
gen zu hocheffizienten Ergebnissen fiihrt.




SIEMENS -

HE/UES/ TEST_SHOPTURH_MM_SCHMIER/ SHIFTURH_FMM

__. Siemens Sinumerik 828D

Mehr Produktivitat mit SINUMERIK 828D
— Smart Operation

Robuste MultiTouch-Bedienung
kombiniert mit SideScreen

Fir Werkstatt, Lohnfertigung und Grofsserienfertigung sind hochproduk-
tive Automatisierungslosungen gefragt, die den Weg in die Digitalisierung
begleiten.

Ob Einzelteil- oder Massenfertigung, einfache oder komplexe Werkstiicke -
die SINUMERIK CNC-Losungen bieten Werkzeugmaschinenbetreibern im-
mer die passende Losung fir ihre Anforderungen.

Durch die tagliche Nutzung von mobilen Geraten wie Smartphones, Tablets
oder Computern haben wir eine bestimmte Art der Interaktion mit Maschi-
nen entwickelt. Werkzeugmaschinen bilden hier keine Ausnahme mehr.

« Der Trend zu grofseren Bildschirmen eroffnet die Moglichkeit, zusatzli-
che anpassbare Fenster in das HMI einzubinden.

- Anderung des Bildseitenverhéltnis von 4:3 in 16:9.

« Zugleich stehen Losungen bereit, mit denen die Benutzeroberflache in-
dividuell an die Anforderungen der Kunden angepasst werden kann.

« So kann der Maschinenbediener wesentlich mehr Informationen parallel
betrachten.




Ab

‘ WSF WERKZEUGMASCHINEN  |hr starker Partner in Sachen Werkzeugmaschinen

Ab

‘ WSF WERKZEUGMASCHINEN  |hr starker Partner in Sachen Werkzeugmaschinen

Servicehotline: +49 (0) 9672 / 92415-790 | www.wsf-wzm.de Servicehotline: +49 (0) 9672 / 92415-790 | www.wsf-wzm.de



Ab

‘ WSF WERKZEUGMASCHINEN  |hr starker Partner in Sachen Werkzeugmaschinen

Ab

‘ WSF WERKZEUGMASCHINEN  |hr starker Partner in Sachen Werkzeugmaschinen

Servicehotline: +49 (0) 9672 / 92415-790 | www.wsf-wzm.de Servicehotline: +49 (0) 9672 / 92415-790 | www.wsf-wzm.de



=

1 F IndustriestraBe 6¢ info@wsf-wzm.de
92431 Neunburg v.Wald +49 (0) 9672 92415-790 www.wsf-wzm.de



